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-~ Le spécialiste
des pinces
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KNIPEX Quality — Made in Germany
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KNIPEX Pliers.
German craftsmanship
from design to production.




KNIPEX —
'entreprise au coeur des pinces.

Voici plus de 130 ans et quatre générations que nous travaillons avec passion

a étre pour nos clients et utilisateurs le meilleur fabricant de pinces — se
focalisant clairement sur le haut de gamme et des idées sans cesse nouvelles.
Notre marque jouit dans le monde entier d'un haut niveau de confiance, que
nous assumons systématiquement et que nous voulons sans cesse renouveler.

La réussite est importante pour nous, mais pas a n'importe quel prix.

Nous nous inspirons de valeurs, axons notre action sur le développement
durable et assumons notre coresponsabilité vis-a-vis de la société et de
I'environnement dans lesquels et avec lesquels nous vivons. En investissant
largement dans les capacités de notre site et dans la qualification de notre
personnel, nous travaillons dés aujourd'hui a la réussite de demain et
d'aprés-demain — pour rester a |'avenir un partenaire puissant et fiable.

Ralf Putsch, associé gérant.
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CoBolt® XL

Pince-clé A TwinForce®

Coupe-boulons en bout




Les pinces KNIPEX sont différentes:
par des idées pour plus d'utilité et
de performance.

Des pinces toujours meilleures — telle est I'idée directrice de la réalisation
a laquelle nous dédions toute notre compétence et notre créativité.

Nous ne nous contentons pas des solutions habituelles, mais développons
constamment des modeles nouveaux et améliorés rendant le travail encore
meilleur et plus facile.

Nous inventons ainsi des solutions sortant parfois de I'ordinaire, qui établissent
de nouvelles références dans le secteur: nouveaux moyens de transmission de
la force, maniabilité plus simple et plus rapide, réunion de fonctions différentes
dans le méme outil et résolution astucieuse de problémes pour applications
spéciales. Nos utilisateurs économisent ainsi de la force et du temps et ob-
tiennent avec moins d'effort de meilleurs résultats.

Outre les grandes innovations, nous perfectionnons constamment nos
modeles par de nombreux petits pas pour en améliorer la fonctionnalité,
I'ergonomie et la durée de vie.

1 Force compacte: CoBolt® XL — actionnement & deux mains pour une puissance de coupe maximale.
2 Utilisation simple: Cobra® — saisie rapide, réglage précis, autoblocage.
3 Multifonction: Pince universelle d'électricien — six fonctions dans une méme pince.

4 Force de coupe universelle: X-Cut® — la premiére pince coupante de c6té entrepassée a démultiplication avec
tranchants de précision.

5 Rapidité et polyvalence: Pince-clé — visse, maintient, plie et serre sans endommager.
6 Tranchants hautes performances: TwinForce® — force élevée grace a une démultiplication unique en son genre.
7 Coupe en bout - redéfinie: Coupe-boulons en bout — Iéger, élancé, coupant directement au point d'articulation.

8 Résolution de problémes: Pince a colliers autoserrants — une seule pince pour tous les colliers; a prise sdre
sous tous les angles.
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Pas a pas:
de I'idée au produit.

De nombreuses étapes séparent la premiere idée du produit prét a étre vendu.
Nous veillons toujours a ce que toute nouveauté ou tout perfectionnement se
traduise par une nette amélioration dans la pratique. Pour mettre en ceuvre
nos idées, nous misons sur des technologies et méthodes ultramodernes.

Au début, figurent la définition soignée des spécificités et le choix des meil-
leurs concepts. L'outil est congu sur ordinateur, et sa fonction simulée a I'aide
d'un logiciel spécifique. Viennent ensuite les premiers modeéles par impression
3D, leur reprise et leur amélioration, puis le fraisage et I'expérimentation
détaillée de prototypes en acier — naturellement en étroit dialogue avec des
utilisateurs expérimentés. Les premiers produits fabriqués avec les moyens de
série sont encore une fois soumis a de nombreux essais — dans des conditions
dépassant nettement les sollicitations normales.

Le cran d'arrét de la pince a colliers autoserrants permet de travailler aisément et en toute sécurité
méme sur collier serré. Un équipement de CAO moderne simule le mécanisme a I'écran.
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Filip Marovic, chef de
projet au développe-
ment des produits chez
KNIPEX:

«Les cycles de dévelop-
pement montrent sans
cesse |'importance du
moindre détail.

C'est ce qui me motive
a trouver de nouvelles
solutions créatives.

Ce faisant, nous tenons
compte également des
nouvelles possibilités
techniques de I'usinage
et des matériaux.»




Les qualités intrinseques:
acier — et ce que nous en faisons.

Vous &tes en droit d'en attendre nettement plus d'une pince KNIPEX. A
commencer par la matiere. Comme les nombreux types de pinces de notre
gamme sont concus pour différentes exigences et sollicitations, nous utilisons
selon I'application des alliages d'acier particuliers, laminés selon nos spécifi-
cités. Une grande tenue a la coupe, méme sur fils tres durs, la résistance a

la rupture méme sous couples élevés ou une bonne protection contre la
corrosion ne sont que quelques exemples de ces spécificités.

Les matériaux sélectionnés recoivent alors leur structure moléculaire particu-
liere par plusieurs opérations harmonisées de traitement thermique, en vue du
rapport optimal entre dureté et endurance. Nous obtenons ainsi le haut niveau
de fiabilité, de résistance et de durée de vie caractéristiques des pinces KNIPEX.

Macrographie d'un tranchant aprés trempe par induction. La zone tranchante trempée (claire) se
détache nettement de la structure plus tendre (foncée) du corps de la pince.
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Bras d'une pince multiprise
«Alligator®» lors de la
forge par matricage au
marteau hydraulique.
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La mise en forme de nos pinces:
a chaud et sous haute pression.

La forge par matricage est une vieille technique de formage qui exerce
jusqu'a ce jour une grande fascination. Une masse pouvant aller jusqu’a
cing tonnes frappe |'ébauche en acier chauffée a blanc, a une température
de 1250 °C, dans les matrices supérieure et inférieure. L'ébauche prend alors
sa forme de base et en méme temps une structure tres bien densifiée.

La fabrication des matrices dans notre atelier d'outillage exige beaucoup
d'expérience et de précision, car I'ébauche matricée pose les jalons de la
qualité de la pince. Les contours de la piéce sont ensuite fraisés sur centres
d’usinage dans les matrices en acier trempé et a haute résistance.

Matrices de forge pour la pince coupante a axe intégré et forgé en une seule piéce.
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La technique derriére les pinces:
des machines — made by KNIPEX.

Tout bon outil ne peut étre que le fruit d'une bonne technique de
fabrication. Autrement dit: sans méthodes de production avancées,
pas de produits hors du commun.

Notre spécialisation nous permet de nous focaliser sur les technologies
autorisant la fabrication économique de pinces de grande qualité. Nos
machines, au nombre de plus de 400, renferment un savoir-faire acquis
par des générations. Nous construisons nous-mémes beaucoup d’entre
elles ou les adaptons exactement a nos séveres exigences par des com-
posants créés par nos soins. Nous programmons aussi dans bien des
cas nous-mémes le logiciel de commande des machines.

De I'idée d'un produit a I'expédition de la pince finie chez nos clients:
nous faisons quasiment tout nous-mémes. Nous pouvons ainsi agir nous-
mémes et directement sur toutes les étapes de la valeur ajoutée

et les améliorer en permanence. Les courtes distances et le dialogue
direct facilitent la mise au point des processus et les échanges entre

les membres du personnel.

En développant nos propres méthodes et machines, nous assurons le respect de nos normes exigeantes.
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Des processus et
machines parfaitement
harmonisés.

Plus de 45 000 pinces
des modeéles les plus
divers sortent chaque
jour de notre usine.




Ce n'est qu'apres
plusieurs essais de
coupe qu‘une pince
coupante KNIPEX sort
de notre usine.




Pas question de tergiverser:
fiabilité a 100 %.

Un point déterminant pour le bon fonctionnement d'une pince est sa précision:
sans elle, impossible de couper, de saisir et de déformer en toute fiabilité et
en |'absence de jeu. Des tolérances serrées, dont nous assurons le respect
par des moyens de fabrication modernes, nous permettent de répondre a
nos séveres exigences de qualité.

Nous en assurons le respect par de séveres mesures et de multiples contréles —
aussi bien apres les différentes étapes de fabrication qu'a I'issue du processus
de fabrication complet. Nous utilisons a cet égard des moyens de mesure et
bancs d'essai d'endurance ultramodernes — mais aussi le contréle pratique
unitaire a la main.

Contrdle optique 3D de la rugosité des tranchants.
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Plus que de tres bonnes pinces: ce que
VOus pouvez encore attendre de nous.

La qualité n'est pas la seule affaire du produit. La confiance, la fiabilité et le
partenariat caractérisent aussi nos relations — avec une orientation client systé-
matique, une bonne assistance et un service commercial compétent. Nous vous
conseillons, vous formons et vous fournissons un large éventail de fiches tech-
niques numériques, dont nous adoptons le format a vos besoins spécifiques.
S'y ajoutent de multiples possibilités d'assistance a vos activités de revente.

Vous ne trouverez chez aucun autre fabricant au monde une gamme aussi vaste
que la nétre — pour répondre a tous les besoins du bon outil de vos clients.

Nous présentons également notre vaste gamme dans des salons organisés en interne et des
journées de promotion.
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Présents dans le monde entier:
sur place dans plus de 100 pays.

KNIPEX est la marque mondiale de pinces. Nous sommes présents sur tous les
continents a travers un dense réseau de clients, représentants et agences. Pour
étre encore plus prés de nos distributeurs et pouvoir mieux les assister, nous
développons continuellement nos activités internationales.

Le contact direct est un impératif — c'est pourquoi nous sommes aussi person-
nellement Ia pour vous sur plus de 100 salons par an. Sur des plates-formes

et a I'aide des médias les plus divers — classiques et numériques — nous
informons en détail, dans plus de 30 langues, sur notre gamme et ses possibilités
d'application. Par I'intermédiaire des réseaux sociaux et de centaines de vidéos
sur Internet, nous touchons les utilisateurs et fans du monde entier.

Nous mettons a disposition des informations d’actualité, sous forme numérique et en plusieurs
langues, sur tous les canaux usuels.
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Ce qui Importe:
notre personnel.

La base la plus importante de notre réussite est notre personnel. Son savoir et
son savoir-faire, son engagement et ses idées conditionnent notre performance
et donc notre avenir.

Nous sommes en tant qu’entreprise une communauté sociale. Nous voulons
que notre culture permette a nos employés de s'engager avec leurs capacités,
mais aussi de se retrouver en tant qu'individus. Nous créons pour nos salariés
de bonnes conditions d'épanouissement, de qualification et de perfectionnement
ainsi que le maintien de leur santé. Pour nous, il est également important de
concilier famille et travail.

Nous investissons beaucoup d'efforts et de soin dans la formation, pour dis-
penser aux jeunes, mais aussi a ceux qui travaillent déja un large éventail de
compétences professionnelles et personnelles.

Dans notre propre atelier moderne de formation, nos jeunes acquiérent leur qualification.
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Action responsable —
gestion durable.

En tant qu'entreprise, nous pensons avoir une coresponsabilité vis-a-vis de
I"environnement et du bien-étre de la Société. Nous sommes en multiples
interactions avec ces deux mondes. Nous consommons des ressources, mais
les ménageons le plus possible et voulons contribuer a ce qu'elles soient aussi
a la disposition des générations futures, sous une forme identique ou méme
si possible meilleure.

Nos objectifs écologiques comprennent la baisse continue de notre consommation
d'énergie, la réduction des quantités de déchets et le maintien de la biodiversité sur
notre site. Nous participons en outre a des grands projets de protection du climat.

Les entreprises doivent aussi étre de bons concitoyens. Nous soutenons donc
de nombreux établissements et organismes du monde de I'éducation et de la
culture. Nous entretenons d'étroits contacts et échanges avec des écoles et
universités et renforcons de multiples manieres I'engagement de la société
civile dans notre région.

Nous soutenons I'Ecole de musique du pays de Berg dans son projet « Singpause », dans lequel des enseig-
nants spécialement formés dispensent dans des écoles les bases musicales et le plaisir de chanter ensemble.
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PINCES UNIVERSELLES ET MULTI-FONCTIONS

Pinces universelles 28
Pinces universelles a forte démultiplication 29
Pinces universelles a becs demi-ronds 30
Pince universelle miniature 32
Pinces universelles pour cables 33
Pinces pour installations électriques 34
Pinces multi-fonctions 36
Pince a becs ronds avec tranchant

. e 37
(pince d'orfevre)
Pince a becs plats avec tranchant 37
(pince pour mécanicien de précision)
Pince demi-ronde avec coupe-fils central 37
(pince pour téléphone)
Pinces a becs demi-ronds avec tranchant 38
(pinces radio)
Pinces a becs demi-ronds avec tranchant 39

(pinces bec de cigogne)
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PINCES UNIVERSELLES

Pinces universelles

DIN ISO 5746

>avec zones de préhension spéciales pour matériaux plats et ronds
pour une utilisation polyvalente 03 01180

> avec tranchants pour fils doux et durs

> tranchants longs pour cables épais

> tranchants trempés par induction, dureté d’env. 60 HRC

> Acier a outils spécial, forgé, trempé a I'huile

03 02 180

] P|

L —

03 05 180

] P|

03 06 180

A1000V all] P|

03 07 200

A1000V all] P|

Capacités de coupe

EAN o D d @ & s
Réf. 4003773- mm Pince Téte Poignées Omm @mm Omm mm' | g
0301140 015192 | 140 28 18 | 90 | 10 112
0301160 013235 | 160 31 20 | 100 | 16 | 187
0301180 013242 @ 180 w4 noire atramentisée polie gainées en plastique 34 | 22 120 16 216
0301200 013259 | 200 38 25 | 130 16 | 276
0301250 015222 | 250 38 25 | 150 @ 25 | 489
0302160 023203 | 160 31 20 100 | 16 223
0302180 023197 | 180 |wml P4 noire atramentisée polie avec gaines bi-matiére 34 22 120 16 254
0302200 034940 | 200 38 25 | 130 | 16 | 322
0305140 039730 | 140 28 18 | 90 | 10 | 139
0305160 039518 | 160 . T 31 20 | 100 | 16 | 222
0305180 034933  1g0 "WP@  chromée avec gaines bi-matiére 34 | 22 120 16 | 254
0305200 041146 | 200 38 25 | 130 16 | 324
0306160 021902 160 A1o00v o o 31 20 | 100 16 | 228
0306180 021926 180 chromée isolées par gaines bi-matiere, 34 22 120 16 | 268
0306200 033776 200 IPN certfées VOE 38 25 130 16 326
0307160 015307 | 160 31 20 | 100 16 | 254
0307180 015314 | 180 °V P isolées par surmoulage, 34 22 120 16 | 285
0307200 015321 | 200 o certifiées VDE 38 25 | 130 16 | 339
0307250 015345 | 250 38 25 | 150 | 25 | 597

28



PINCES UNIVERSELLES

Pinces universelles a

forte démultiplication
DIN ISO 5746

35 % d'effort économisé par rapport a des pinces 0201180

universelles standards aql] PY|

Avec tranchants (dureté d'environ 63 HRC) pour
utilisation en rudes conditions

>travail plus facile grace a une démultiplication optimisée
> pour couper aisément ainsi que saisir, plier et tirer puissamment
>tranchants longs pour cables épais

>avec zones de préhension spéciales pour matériaux plats et ronds
pour une utilisation polyvalente

> Acier a outils de qualité spéciale, forgé, trempé a I'huile

02 02 180

o] P}

0202 225T*
pince a ceillet de fixation pour un dispositif antichute

02022257

o] P}

"~

0205 180

o] P|

02 07 225

A 1000V ] |

Capacités de coupe

EAN - d 0 B8 & &
Réf. 4003773- 1 mm Pince Téte Poignées Gmm | Gmm | Gmm mm2 g
0201180 033134 180 2,5 2,0 11,5 16 | 202
0201200 039679 | 200 wllpPN noire atramentisée polie gainées en plastique 28 22 130 25 298
0201225 013198 225 3,0 2,5 14,0 25 | 358
0202180 03489 180 2,5 2,0 11,5 16 | 240
0202200 034902 200 avec gaines bi-matiere 2,8 2,2 13,0 25 | 342
0202225 043379 225 mmpaq noire atramentisée polie 30 25 | 140 25 409

avec gaines bi-matiére, avec ceillet
0202225T 079934 | 225 intégré pour fixation d'un dispositif | 3,0 25 140 25 413
antichute
02 05180 043072 180 2,5 2,0 11,5 16 | 238
0205200 043089 | 200 wl PN chromée avec gaines bi-matiére 28 22 | 130 25 342
02 05225 010005 225 3,0 2,5 14,0 25 | 400
0206180 010012 | 180 X o o 25 20 115 16 | 247
0206200 010029 | 200 ﬁﬂﬁ‘ﬁ"‘ chromée 'cseor'ﬁﬁz B bi-matiere, 2822 130 25 343
0206 225 010036 225 3,0 2,5 14,0 25 | 401
0207 200 022299 200 A 1000V , isolées par surmoulage, 2,8 2,2 13,0 25 | 380
0207225 022305 225 TIIPN chromée certifiées VDE 30 | 25 | 140 25 486
29
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PINCES UNIVERSELLES

Pinces universelles a becs demi-ronds

DIN IS0 5746

Pince universelle miniature a forte démultiplication
a machoires en pointe.
Pour tous travaux usuels d'installation et de réparation.

Maniable pour travailler dans des zones difficiles d'acces

grace a la forme effilée de sa téte, a machoires en pointe

(protection anti-inversion)

Mors a contour convexe d'un c6té pour saisie en toute sécurité

de piéces plates

Rainurage fraisé dans la zone de préhension, permettant de bien main-
tenir et tirer de petites piéces, telles que pointes, clous et boulons

08 21 145

o] P|

>la pince universelle fiable et polyvalente des nomades

> coupe facile par son articulation a forte démultiplication

> avec tranchants pour fil doux, mi-dur et dur

> grande longévité et solides becs

>forgés en acier a outil spécial de haute qualité, trempé a I'huile

0822 145T*
pince a ceillet de fixation pour un dispositif antichute

08221457

o] P|

Rainurage fraisé dans la zone de saisie Saisie slire, méme de piéces plates, grace a un

serrage en trois points e y 3

08 25 145

o] PN

Coupe facile par son articulation La pointe reste aussi indéformable sous I'effet
a forte démultiplication de fortes forces de torsion

Vidéo du produit

08 26 145

A1000V as wl] PQ

Capacités de coupe

EAN - D d & & s
Réf. 4003773- | mm Pince Téte | Poignées Omm Omm | @mm mm’ g
08 21 145 078951 145 |« P noire atramentisée  polie  gainées en plastique 3,0 2,0 8,0 16 116
08 22 145 078968 145 avec gaines bi-matiére 3,0 2,0 8,0 16 148

wlll] P | noire atramentisée  polie  avec gaines bi-matiére, avec ceillet intégré
0822145T 1080640 145 pour fixation d'un dispositif antichute 3.0 20 80 16 152
08 25 145 078975 145 o PN chromée avec gaines bi-matiére 3,0 2,0 8,0 16 148
S

0826145 079361 | 145 fm}ﬁ‘ﬁv‘ chromée isolées par gaines bi-matiére, certifices VOE 30 | 2,0 = 80 | 16 | 154

* Vous trouverez d'autres outils avec oeillet de fixation & partir de la page 254 31



PINCES UNIVERSELLES

Pinces universelles

chrome-vanadium
DIN ISO 5746 1EC 60900 DIN EN 60900

> pour sollicitations extremes | —
> avec zones de préhension spéciales pour matériaux plats et ronds pour
une utilisation polyvalente

> avec tranchants pour fils doux et durs et pour corde a piano

> tranchants longs pour cables épais 0106 190
(=6

> tranchants trempés par induction, dureté d'env. 64 HRC A1000V i PN

>machoires particuliérement résistantes a I'usure, dureté d’env. 53 HRC

> Acier haute performance au chrome-vanadium, forgé, trempé a I'huile

Capacités de coupe
EAN - d @ & & s
Réf. 4003773- | mm Pince Poignées Gmm | Gmm Gmm mm' | g
0106160 040729 | 160 'A1000V ) L ST " 20 15 100 16 | 201
0106190 040415 | 190 il Pa chromée isolées avec gaines bi-matiére, certifiées VDE 25 20 130 25 320

Pince universelle miniature 08

> pince universelle compacte pour I'artisanat et les loisirs

> avec zones de préhension spéciales pour matériaux plats x
et ronds pour une utilisation polyvalente —.—f
> avec tranchants pour fils doux et durs —

> tranchants trempés par induction, dureté d’env. 60 HRC 08 05 110
> Acier électrique au vanadium; forgé, trempé a I'huile a1 PN
Capacités de coupe
EAN - D d ] & s
Réf. 4003773- mm Pince Poignées gmm @mm @mm mm' | g
0805110 034957 @ 110 «P4@ chromée avec gaines bi-matiére 2,5 1.6 | 90 10 | 85

32



Pinces universelles pour cables

DIN ISO 5746  ASME B107.20

Modele américain
Forte démultiplication pour une coupe aisée

50 % d'effort économisé par rapport a une pince universelle
classique grace a une démultiplication optimisée

> conception massive pour sollicitations extrémes; utilisation universelle

>forme des poignées ergonomique optimisée pour une parfaite prise en
main et un travail moins fatiguant

>zone de préhension des machoires striée en croix particuliérement
efficace — pour une saisie et une extraction fermes

> zone de saisie supplémentaire située sous la charniére pour un effet de
levier et une pression puissante

> avec tranchants pour fils doux et durs
> tranchants trempés par induction, dureté d'env. 64 HRC
> Acier électrique au vanadium ; forgé, trempé a I'huile

0911240/0912240/09 12 240 T*
avec dispositif aidant a tirer les cables dans la fente de la charniére ;
avec point de sertissage a ergot universel situé au-dessous de la charniere

0902240T/0912240T*
pince a ceillet de fixation pour un dispositif antichute

Intérieur des machoires strié en croix pour saisir
et tirer avec efficacité dans la pose de cl6tures

Tranchants longs pour sectionner
les cables plats

PINCES UNIVERSELLES

09 01 240

= P

el

09 02 240

= PV

09022407

= PY

09 11 240

= P &

09122407

= P &

09 11/12 240: point de sertissage a ergot
universel situé au-dessous de la charniere

09 11/12 240 avec dispositif d'aide pour tirer
les cables dans la fente de I'articulation

Capacités de coupe
EAN — D @ &
Réf. 4003773- 1 mm Pince Téte Poignées @ mm @ mm g
0901240 064992 | 240 =RPQ noire atramentisée polie gainées en plastique antiderapant 4,6 3,0 435
09 02 240 065005 240 avec gaines bi-matiére 4.6 3,0 470
=3 P noire atramentisée polie avec gaines bi-matiére, avec ceillet intégré
0902240T 1079941 240 pour fixation d'un dispositif antichute 46 30 474
0911240 071952 | 240 =<PQME noire atramentisée polie gainées en plastique antiderapant 4,6 3,0 435
0912240 071969 240 avec gaines bi-matiére 4.6 3,0 470
= PQE noire atramentisée polie avec gaines bi-matiére, avec ceillet intégré
09122407 079358 | 240 pour fixation d'un dispositif antichute 46 30 474
* Vous trouverez d'autres outils avec oeillet de fixation & partir de la page 254 33




PINCES MULTI-FONCTIONS

Pinces pour installations électriques

La multi-talents du professionnel

Pince multifonction pour installations électriques; pour saisir
les formes plates et rondes, plier, ébavurer, couper les cbles,
dénuder les conducteurs et sertir les cosses

6 fonctions en une seule pin

>becs a bout lisse pour saisie sans endommagement de conducteurs
individuels; surfaces de préhension et zone serre-tube pour saisie de
formes plates et rondes

>bord extérieur de la machoire a aréte plus vive pour rogner les boftes
encastrées et ébavurer les trous de passage des cables

> trous de dénudage pour conducteurs de 0,75 - 1,5 mm2 et 2,5 mm?2

> matrice de sertissage pour cosses de 0,5 - 2,5 mm?

> coupe-cables a tranchants de précision (trempés par induction) pour
cables Cu et Al allant jusqu'a 5 x 2,5 mm2/ 15 mm de diamétre

>forme élancée assurant une bonne accessibilité
> charniére vissée: mouvement de la pince précis et sans jeu
> Acier a outils de qualité spéciale, forgé, trempé a I'huile

1382200T*
pince a ceillet de fixation pour un dispositif antichute
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* Vous trouverez d'autres outils avec oeillet de fixation & partir de la page 254



PINCES MULTI-FONCTIONS

Machoire lisse
pour saisir, aplatir et arrondir sans endommager

Machoire profilée ménageant le matériau, aplatie
pour saisir plus fermement sans endommager

Aréte extérieure bien marquée
pour ébavurer et élargir les trous

Serre-tube
pour la saisie de piéces rondes et de cable

Encoche de sertissage universelle
pour embouts de 0,5 & 2,5 mm2

Dénudage
de conducteurs de cuivre de 0,75 a 1,5 et 2,5 mm?2

Coupe-cable
pour cables de cuivre allant jusqu’a
@15 mm (5x 2,5 mm’)

1391200/ 1392200/ 13 96 200

pour les modéles avec ressort d'ouverture intégré
dans I'articulation, le cliquet activé maintient les
lames fermées alors que les autres fonctions sont
conservées ; le mécanisme intelligent de maintien
permet de « saisir » sans avoir a ouvrir la pince.
Le tranchant reste fermé et protégé.

Vidéo du produit

Capacités de coupe Capacités de denudage
EAN «—> @ @ pour brins individuels Capacite 5]3
Réf. 4003773- mm  Pince Téte Poignées @ mm mm’ mm? mm? g
1381200 075240 200 | noire atramentisée polie gainées en plastique 15 50 0,75-1,5/2,5 05-25 | 265
1382200 075080 | 200 avec gaines bi-matiére 15 50 0,75-1,5/2,5 05-25 280
ire at tisé l avec gaines bi-matiere, avec
13822007 079972 | 200 |O"¢Mementsce POIE " eillet intégré pour fixation d'un | 15 50 075-1,5/2,5 05-25 | 284
dispositif antichute
2 isolées par gaines bi-matiere, B )
1386200 075097 | 200 chromée certifiées VDE 15 50 0,75-1,5/2,5 05-25 280
1391200 075257 200 | noire atramentisée polie gainées en plastique 15 50 0,75-1,5/2,5 05-25 | 265
1392200 075103 200 | noire atramentisée polie avec gaines bi-matiére 15 50 0,75-1,5/2,5 05-25 280
. isolées par gaines bi-matiere, A 3
1396200 075110 | 200 chromée certifiées VDE 15 50 0,75-1,5/2,5 05-25 280
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PINCES MULTI-FONCTIONS

Pinces multi-fonctions 13

>la pince idéale pour les travaux de cablage
> pour saisir et plier les fils

> pour couper du fil mi-dur a dur
>tranchants de précision trempés par induction, dureté d’env. 60 HRC 1301 160
>avec trous de dénudage précis == ) PN
> pour le sertissage des embouts de cable

> Acier électrique au vanadium ; forgé, trempé a I'huile

1305160 T*
pince a ceillet de fixation pour un dispositif antichute

1302 160

== il PN

13 05 160
1

1305160T

= il PN

Saisir Couper Dénuder Sertissage de 0,5 a 2,5 mm?

Capacités de coupe Capacités de

EAN > O 0 dénudage ﬂ
Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées @ mm @ mm mm? g
1301160 034971 | 160 E=— wll P4 noire atramentisée  polie gainées en plastique 2,5 16 1 05-075/15/25] 112
1302 160 010470 160 | = wlll Q| noire atramentisée polie avec gaines bi-matiere 2,5 1,6 05-0,75/1,572,5 139
13 05 160 071426 160 avec gaines bi-matiére 2,5 1,6 0,5-0,75/1,5/2,5 139

= hromé avec gaines bi-matiere, avec ceillet
13051607 079965 160 T PQ | chromée intégré pour fixation d'un dispositif = 2,5 16 05-0,75/15/25 143
antichute

36 * Vous trouverez d'autres outils avec oeillet de fixation & partir de la page 254



PINCES MULTI-FONCTIONS

Pince a becs ronds avec tranchant > pour travaux délicats avec des fils et des bijoux en argent

(pince d'orfevre) > convient a tous les types de travaux de coupe et de pliage,
DIN ISO 5743 également dans le domaine de I'électronique

> pour plier les ceillets
D1
m

> becs fins, pointus et arrondis, meulés avec précision
> tranchants trempés par induction, dureté d’env. 60 HRC
> Acier électrique au vanadium; forgé, trempé a I'huile

1901130
8 —1 PNV
Capacités de coupe Dimensions
EAN - D @ o 3T ow wa 8D

Réf. 4003773- ' mm Pince Téte Poignées @ mm @mm | mm mm mm mm mm| g
1901130 034995 130 8] noire atramentisée polie  gainées en plastique 2,2 1,6 1,0 1320 80 135 20 73
1903130 014348 130 8P4 chromée gainées en plastique 2,2 1,6 1,0 1320 80 135 20 72
Pince a becs plats avec tranchant > convient pour les travaux de préhension et de coupe
(pince pour mécanicien de précision) dans la mécanique de précision
DIN ISO 5745 > becs plats et longs ; effilés

> tranchants trempés par induction, dureté d'env. 60 HRC
> Acier a outils de qualité spéciale, forgé, trempé a I'huile

Wa

l'll

2301140

- il PN
Capacités de coupe Dimensions
EAN - & D 1 3w w2 8
Réf. 4003773- | mm Tete Poignées @ mm @mm | mm | mm mm mm mm g
2301140 041290 140 = uml PN polie gainées en plastique 2,5 1,6 7,0 1350125 30 45 75
Pince demi-ronde avec > pour saisir et sectionner des conducteurs individuels
coupe-fils central dans des faisceaux de cables

(pince pour téléphone) > avec coupe-fils central pour fils doux
DIN 1SO 5743 >becs demi-ronds
> intérieur des machoires strié

> Acier électrique au chrome-vanadium, forgé, trempé a I'huile

2
-

27 01 160

© a1 bd

Dimensions
EAN - 3 w3 T wa T2 82

Réf. 4003773- ' mm Téte Poignées mm mm mm mm mm| ¢
2701160 016106 160 © wm] b4 polie gainées en plastique 47,01 16,5 9,5 3,0 20 120




PINCES MULTI-FONCTIONS

Pinces a becs demi-ronds
avec tranchant

(pinces radio)
DIN ISO 5745

2501 160

> convient pour les travaux nécessitant une prise © wl PV
et une coupe de précision

> becs pointus demi-ronds

>intérieur des machoires strié

> avec tranchants pour fil doux, mi-dur et dur

> tranchants trempés par induction, dureté d'env. 61 HRC

> Acier électrique au vanadium; forgé, trempé a I'huile
2502 160

© il PN

25 06 160

A 1000V © wil P

2526 160

gl A1000V X400 © «il P|

13
N
. )
] W
Capacités de coupe Dimensions

EAN PN D @ 5 1w T w T2 62
Réf. 4003773-  mm Pince Téte Poignées @ mm Gmm | 'mm mm mm | mm| mm mm g
2501125 015932 | 125 , 2,2 16 27,0 130 7,0 25 18] 73
2501140 013082 | 140 & wl Pq ”moe'rr]‘ilggea polie  gaindes en plastique 2,5 16 | 42,0 150 80 25 20 89
2501160 013099 160 2,5 16 50,0 165 9,0 30 25/ 113
2502 140 023159 140 noire atra- . . ) N 2,5 1.6 42,0 150 80 25 20 | 109

a | bi-mat
2502160 023166 | 160 = WP mentisse  POI€  avecgames brmatiere 25 16 500 165 90 30 25 144
2503 125 043065 125 © wil PNV chromée gainées en plastique 2,2 1.6 270 130/ 70 25 18 72
2505140 035015 | 140 , T 2,5 16 420 150 80 25 20| 111
2505160 022817 | 160 = PN chromée avec gaines bi-matiére 25 6 500 165 90 30 25 144

A 1000V (S) i isolées avec gaines
2506160 033806 160 g o chromée bi-matiere, certifiées VDE 2,5 16 50,0 165 90 30 25 146
2521160 015994 | 160 x40° © ] P ”moef;‘;‘s"‘;'ea polie  gainées en plastique 2,5 16 50,0 23,0 165 9,0 3,0 25 | 112
2525160 016007 160 | x40° © all] P4  chromée avec gaines bi-matiere 2,5 1,6 50,0 23,0 165 90 30 25 143

A1000V . isolées avec gaines
2526160 052111 160 2y~ mis q  chiomée bimatiere, cortifiées VDE 2,5 16 50,0/230 165 90 | 30 25 144
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PINCES MULTI-FONCTIONS

Pinces a becs demi-ronds
avec tranchant

(pinces bec de cigogne)
DIN 1SO 5745

26 11 200

© il PN

Pointes élastiques: indéformables, méme soumises a la torsion

> pointes de précision élastiques et supportant la torsion
>machoires demi-rondes, longues, effilées

>avec tranchants (dureté env. 61 HRC) pour fils doux, mi-durs et durs 26 15 200
> Acier électrique au vanadium ; forgé, trempé a I'huile © a PN

2612200T/2615200T/2622200T/2625200T*
pince a ceillet de fixation pour un dispositif antichute

26 22 200

X400 © wll] P|

Wa

[
/

itk b

l" 26252001
\ £40° © wil P
13

T11

26 26 200 e i
A 1000V X400 © wil P|
Capacités de coupe Dimensions
EAN - D @ 13 u T wwT 8D
Réf. 4003773-  mm Pince Téte Poignées @ mm gmm mm mm mm mm/ mm mm ¢
2611200 022824 | 200 |© wl P nmoelﬁlsérea polie  gainées en plastique 32 22 730 95 18,0 3,0 25 170
2612200 023142 200 avec gaines bi-matiere 3,2 2,2 730 9,518,013,0 2,5 201
noire atra- :
SLuill g mentisée polie | avec gaines bi-matiére, avec
2612200T 079989 200 ceillet intégré pour fixation d'un 3,2 2,2 73,0 9,5/18,0 3,0 2,5 205
dispositif antichute
2613200 040590 | 200 & will P| chromée gainées en plastique 3,2 22 730 9,518,030 25 169
26 15 200 035022 200 avec gaines bi-matiere 3,2 2,2 73,0 9,518,0 3,0 2,5 198
hromé avec gaines bi-matiere, avec
26152007 035022 200 O TP chromée ceillet intégré pour fixation d'un | 3,2 20 730 9518030 25 202
dispositif antichute
A 1000V ; isolées avec gaines bi-matiere,
26 16 200 022831 200 S a] PN chromée certifiées VDE 3,2 2,2 73,0 9,518,0 3,0 2,5 206
A1000V , isolées par surmoulage,
26 17 200 | 016069 200 Sum P chromée certifiées VDE 3,2 2,2 73,0 95180 3,0 25 212
£40° © noire atra- : ny :
26 21200 022848 200 ] P B polie | gainées en plastique 3,2 2,2 73,023,019,5 18,0/ 3,0 2,5 171
2622200 023135 200 avec gaines bi-matiére 3,2 2,2 73,023,001 9,5 18,0/3,0 25 197
£40° © noire atra- olie S
] P mentisée p avec gaines bi-matiere, avec
2622200T 080008 200 ceillet intégré pour fixation d'un 3,2 2,2 73,023,0 9,518,0/ 3,0 25/ 201
dispositif antichute
26 25200 035039 200 avec gaines bi-matiere 3,2 2,2 73,023,011 9,5 18,0/ 3,0 25 199
£40° © .
il P chromée avec gaines bi-matiére, avec
26 25200T 080015 200 ceillet intégré pour fixation d'un 3,2 2,2 73,0123,0/ 9,5 18,0/ 3,0 25 203
dispositif antichute
A1000V , isolées avec gaines bi-matiére,
26 26 200 | 022855 200 <400 © wl] P4 chromée certifiées VDE 3,2 2,2 73,023,011 9,5 18,0/ 3,0 2,5 204
A1000V : isolées par surmoulage,
26 27 200 016090 200 <40° © ar] P chromée certifiées VDE 3,2 2,2 73,023,011 9,5 18,0 3,0 25 220

*Vous trouverez d'autres outils avec oeillet de fixation & partir de la page 254 39
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PINCES A DENUDER

Pinces a dénuder 1

> pour conducteurs unifilaires, multifilaires et fils fins, isolation plastique
ou caoutchouc diam. max. 5,0 mm et section 10 mm?2

>réglage simple du diameétre du cable ou du fil grace a I'écrou moleté et
au contre-écrou

> Acier a outils spécial, forgé, trempé a I'huile

1102 160

1105 160

|_l'

P

1106 160

A 1000V MM

Capacités de
EAN - dénudage 52

Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées @mm | mm?  AWG | g
1101160 013556 160 AWA noire atramentisée polie gainées en plastique 5,0 10 7 131
1102160 023180 160 AWA noire atramentisée polie avec gaines bi-matiére 5,0 10 7 165
1105160 039570 @ 160 AW chromée avec gaines bi-matiére 5,0 10 7 157
1106 160 021933 | 160 41000V MM | chromée isolées avec gaines bi-matiére, certifiées VDE | 5,0 10 7 166
1107160 015499 | 160 A1000V &gS MM  chromée isolées par surmoulage, certifiées VDE 50 10 7 180
1112160 | 034964 160 noire atramentisée polie avec gaines bi-matiére 5,0 10 7 156
1117 160 015505 160 A 1000V chromée isolées par surmoulage, certifiées VDE 5,0 10 7 181

Ciseaux a dénuder pour I'électronique 11 >pour la coupe et le dénudage de conducteurs a un, plusieurs fils et fils
8 fins avec une section de conducteur de jusqu'a 0,75 mm?

>réglage simple du diameétre du cable ou du fil grace a I'écrou moleté et
au contre-écrou

> avec ressort d'ouverture
> acier a outils spécial, trempé a I'huile

EAN «—> Capacités de dénudage ﬂ
Réf. 4003773- | mm Téte Poignées mm’ g
1182130 071648 | 130 &MMWN polie avec gaines bi-matiére 0,01-0,75 75
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PINCES A DENUDER

Pince a dénuder pour I'électronique

> pour conducteurs unifilaires, multifilaires et fils fins, isolation plastique e
ou caoutchouc d'un diamétre de 0,1 & 0,8 mm N

>réglage simple du diameétre du cable ou du fil grace a I'écrou moleté et
au contre-écrou % 97\/1\;‘\?\
> avec ressort d'ouverture

> le polissage miroir, associé a une fine couche d'huile, offre une bonne
protection contre la rouille, ce qui évite les perturbations dans le circuit
électrique causées par des particules de chrome écaillées

> Acier a outils spécial, forgé, trempé a I'huile

EAN «— Capacités de dénudage ﬂ
Réf. 4003773- mm Téte Poignées @ mm g
1192140 016908 140 #AMM  polissage miroir avec gaines bi-matiére 0,1-0,8 99

Pinces a dénuder coupantes de coté 14

Avec tranchant long
Haute performance de coupe grace a I'articulation a démultiplication

>trous de dénudage précis pour conducteurs unifilaires massifs
de 1,5 et 2,5 mm2

>découpe confortable de cables NYM jusqu’a 5 x 2,5 mm?

> pointes longues pour travaux de coupe de précision, également 14 22 160
possible dans des espaces exigus

>tranchants de précision trempés par induction, dureté des tranchants
env. 60 HRC

> Acier électrique au vanadium ; forgé, trempé a I'huile

14 25 160

—————— Tranchant allongé 14 26 160

A 1000V

| Démultiplication

améliorée
" Capacités de coupe
Capacités de

EAN > dénudage @ O ﬂ
Réf. 4003773-  mm Pince Téte Poignées mm? AWG @ mm @ mm g
14 22 160 034988 160 noire atramentisée | polie avec gaines bi-matiere 1,5+2,5 15+ 13 2,5 1,5 206
14 25 160 028697 160 chromée avec gaines bi-matiére 1,5+25 15+13 2,5 1,5 206

A 1000V . isolées par gaines bi-matiere,

14 26 160 040279 160 chromée certifiées VDE 1.5+25 15+ 13 2,5 1,5 216
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Pinces a dénuder de précision

avec couteaux de forme

> dénudage parfait, méme pour des matériaux isolants difficiles a retirer
en PTFE, les silicones, le Radox®, le Kapton® et le caoutchouc;
méme les matériaux multicouches

> une deuxiéme paire de lames retient fermement I'isolation restante

> parfaitement adapté a la section du conducteur impliqué, lame profilée
interchangeable

>avec butée longitudinale réglable pour dénudages de longueur
constante lors de travaux répétés

> corps de la pince: acier
> couteaux: acier a outils spécial, trempé a I'huile

12 12 02 avec guidage du cable et butée
longitudinale

Coupe nette tout autour de I'isolation

Dénudage suivant la forme du cable gréce aux
profils coupants de précision

Sections de cable maximales (en mm?2) par profil :

1212 02

MW @arenreD)

121212

MW GarenTeD)

1212 02
guidage de cable additionnel pour un positionnement exact du cable
sur le point de dénudage des lames

1212 11/12 12 12 pour cables solaires

spécialement concue pour les isolations multicouches et RADOX®
avec appui de cable additionnel favorisant un meilleur centrage des
conducteurs a isolation multicouche dans les matrices de dénudage

1212137121214
spécialement pour cables aux spécifications américaines (AWG)

finz uws ?ufn “‘Eﬂ Enz;q nus:; ’ozi mcﬁ
b= e ==} - p o - y: o~ e
ay” N g Y~ BB A a A E A~ s Y ~B T~
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S ~ e M = O w0 O = ®) w O TS0
-im 40 ~ ‘ ~ -40 ~ -~ 25 sl & o
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1219 02 1219 06 121910 1219 11
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P oSS o
L14 — O -2 R
Do & B - =
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Radox® est une marque déposée de Huber & Suhner AG
Kapton® est une marque déposée de E. I. du Pont de Nemours and Company
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Principe des lames profilées

La coupe réalisée tout autour de
I'isolation permet un dénudage propre
et précis, ce qui est particulierement
important lorsqu'il s'agit de dénuder des
conducteurs avec précision.

Fonctionne également parfaitement
avec les matériaux isolants difficiles a
retirer en PTFE, le Radox® et isolations

PINCES A DENUDER

Précis et fiable

Deux paires de lames (1) font une
incision tout autour de I'isolation.
Puis, les lames s'écartent et I'isolation
est retirée en suivant la forme

du cable (2).

La pince s'ouvre automatiquement
apres le dénudage.

multicouche.

EAN «— Capacités de dénudage 513
Réf. 4003773- 1 mm Pince Poignées mm? AWG g
1212 02 048077 195 0,03-0,09/0,14/0,38/0,57/1/1,5/2,08 447
12 12 06 049005 195 /MM  brunie | avec gaines bi-matiére 0,14-0,25/0,75/1,5/2,5/416 445
121210 049012 195 2,5/4/6/10 445
:i 1; 1; 8?;322 B: MM brunie | avec gaines bi-matiere 1'54//2('55//12/ 6 j:g
121213 062998 195 T e 10/12/14/16/18/20 | 450
121214 062998 195 16/18/20/22/24/26 | 450
1219 02 049036 1 jeu de lames de rechange pour 12 12 02
1219 06 049043 1 jeu de lames de rechange pour 12 12 06
121910 049050 | 1 jeu de lames de rechange pour 12 12 10
1219 1 063001 1 jeu de lames de rechange pour 12 12 11
121912 073765 | 1 jeu de lames de rechange pour 12 12 12
121913 077558 1 jeu de lames de rechange pour 12 12 13
121914 077565 1 jeu de lames de rechange pour 12 12 14

Pinces a dénuder
avec couteaux de forme

A mm?
; 05
075101525 40 69

!

12 11 180: diametre de fil en mm 1221 180: sections de fil en mm?

> avec couteaux interchangeables pour 4 ou 6 sections de
conducteurs différentes

> grace a la forme des lames aff(itées avec précision, le conducteur
n'est pas endommagé, méme avec des fils fins

>les machoires de serrage maintiennent le fil lors du dénudage

> avec butée longitudinale réglable pour dénudages de longueur
constante lors de travaux répétés

>un ressort de rappel raméne la pince dans sa position initiale
> corps de la pince: aluminium
> couteaux: acier a outils spécial, trempé a I'huile

1211180

EAN - Capacités de dénudage 52
Réf. 4003773- | mm Pince Poignées @ mm mm? AWG g
1211180 000792 180 05/1,2/1,6/2,0 368
MM | noire laquée gainees en plastique 0,5-0,75/1/ 20-19/17/15/
1221180 000815 180 15/25/4/6 13711710 366
1219180 022145 1 paire de lames de rechange pour 12 11 180
1229180 022152 1 paire de lames de rechange pour 12 21 180
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PINCES A DENUDER

KNIPEX MultiStrip 10

Pince a dénuder automatique

Dégainage sans réglage de 0,03 a 10 mm?

Géométrie universelle de la lame — robustesse et longévité
Design optimal de la poignée a excellente ergonomie
Coupe-fils integré dans une cavité

> ajustement entierement automatique tous les conducteurs
unifilaires, multifilaires et a fils fins a isolation standard dans 1242195

. o N ;
tous les domaines de capacité de 0,03 a 10 mm MW

>pas d'ajustage manuel nécessaire
>pas de détérioration des conducteurs

>les machoires en acier tiennent le cable fermement, sans endommager
I'isolation restante.

> avec coupe-fils integré dans une cavité pour conducteurs Cu
et Al multifilaires jusqu'a 10 mm? et unifilaires jusqu’a 6 mm?

>mécanique particulierement souple et poids trés faible

>bloc de lame et butée longitudinale interchangeables

> poignée avec zone en plastique souple ergonomique pour une prise
en main sdre

> boitier: plastique, renforcé de fibres de verre
> couteaux : acier a outils spécial, trempé a I'huile

Mécanique brevetée

La profondeur d'incision de la lame de dénudage s'adapte
entierement automatiquement au diamétre des conducteurs
et donc aussi, a I'épaisseur de tous les matériaux d'isolation
standards. Pas de réglage manuel comme c'est encore le cas
pour d'autres pinces standards ayant une grande capacité de
dénudage.

Coupe-fils pour fils multifilaires Méchoires en acier empéchant
jusqu'a 10,0 mm? le cable de glisser

Principe de la lame droite

Seule la zone rouge est entaillée.

Ne convient pas aux matériaux
isolants ultra-souples et armés,
ni aux isolations multicouches.

LAME DROITE

Dénudage précis de 0,03 & 10 mm? sans réglage

Vidéo du produit

E N

IS IS

™M 1S

= o

o —

EAN > Capacités de dénudage ﬂ

Réf. 4003773- | mm mm? AWG g
12 42 195 054580 195 MW\ 0,03-10 32-7 136

124921 057581  Bloc de lames de rechange pour 12 42 195
124923 057604  Butée longitudinale de rechange pour 12 42 195
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PINCES A DENUDER

Pinces a dénuder auto-ajustables > pour conducteurs unifilaires, multifilaires et fils fins,
isolants plastiques ou caoutchoucs

>s'adapte automatiquement aux différentes sections de fils:
pas de détérioration des conducteurs

> profondeur de coupe ajustable pour différents matériaux d’isolation

> avec coupe-fils pour conducteurs en cuivre et aluminium multifilaires
d'une section max. de 10 mm?2 et unifilaires jusqu‘a 6 mm?

>mécanique souple

> couteaux et machoires de préhension en plastique faciles a changer
> poids faible

> boftier: plastique, renforcé de fibres de verre

> couteaux: acier a outils spécial, trempé a I'huile

12 40 200: Butée longitudinale réglable 12 40 200: Dénudage précis sans
endommagement du conducteur

12 40 200
pour dénuder les minces cables plats de
10 mm de large maximum en une seule

opération
12 40 200
EAN «— Capacités de dénudage Butée longitudinale 50
Réf. 4003773- | mm mm2 AWG mm g
1240 200 026662 200 M 0,03-10 32-7 3,0-18,0 202
1250200 | 034407 200 MW 2,5-16 13-5 200

124901 026679 1 paire de lames de rechange pour 12 40 200

124902 026686 1 paire de machoires de serrage de rechange pour 12 40 200
124903 026693 | Butée longitudinale de rechange pour 12 40 200

124904 053071 Ressort de branches pour 12 40/50 200

124905 053088  Ressort de compression dans la téte pour 12 40/50 200
125901 034414 |1 paire de lames de rechange pour 12 50 200

125902 034421 1 paire de machoires de serrage de rechange pour 12 50 200

Pince a dénuder automatique

> outil standard compact pour toutes les sections de cables et
matériaux isolants standard

> pour conducteurs unifilaires, multifilaires et fils fins de 0,2 a 6 mm?
avec isolation standard

>s'adapte automatiquement aux différentes sections de fils
pas de détérioration des conducteurs

>tres confortable a utiliser grace a sa forme pratique et a sa légereté

> téte étroite permettant une utilisation dans des endroits difficiles
d'acces

> avec coupe-fils pour conducteurs en cuivre et aluminium
jusqu'a 2,5 mm?

> avec butée longitudinale réglable de 6,0 a 18,0 mm pour dénudages
de longueur constante

> boitier: plastique, renforcé de fibres de verre

> couteaux: acier a outils spécial, trempé a I'huile, interchangeables

1262 180

EAN > Capacités de dénudage 5‘3
Réf. 4003773- | mm mm? AWG g
1262180 054573 180 MW 02-6 24-10 | 151

126921 060093 1 paire de lames de rechange pour 12 62 180
126923 067115  Butée longitudinale de rechange pour 12 62 180
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PINCES A DENUDER

Pince a dénuder automatique > pour cables plats en PVC isolés d'une largeur max. de 12 mm et d'une

pour cables plats section de 0,75 a 2,5 mm2
> s'adapte automatiquement aux différentes hauteurs de conducteurs:

pas d'endommagement
> permet de grandes longueurs de dénudage
>lame interchangeable
>mécanique souple
> poids faible
> boitier: plastique, renforcé de fibres de verre
> couteaux: acier a outils spécial, trempé a I'huile

Capacités de
EAN <> denudage 5‘& 12 64 180
Réf. 4003773- | mm mm? AWG g
1264 180 073284 180 | wssssss> N 0,75-2,5 19-13 | 125
1269 31 ‘073932 ‘ 1 paire de lames de rechange pour 12 64 180
Mini outil de dénudage >dénudage précis grace au réglage progressif de I'outil

pour s'adapter au diametre du conducteur
> avec coupe-fils
>butée longitudinale réglable de 4,0 a 15,0 mm
> avec systéme de verrouillage
> boltier: plastique, résistant aux chocs

12 80 040 SB
pour conducteurs fins en cuivre d'un diam. de 0,12 4 0,4 mm

1280 100 SB
pour conducteurs fins en cuivre d'un diam. de 0,3 a 1,0 mm

12 80 100 SB

Capacités de
EAN «— dénudage 5'&
Réf. 4003773- mm @mm AWG g
12 80 040 SB 071655 100 MM 0,12-04 36-26 52
1280 100SB 043119 100 'MW\ 0,30-1,0 28-18 | 34
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PINCES A DENUDER

Pince a dénuder > pour retirer le gainage primaire et secondaire de cables

pour cables a fibres optiques en fibres de verre

> Acier électrique au chrome-vanadium en qualité spéciale,
trempé a I'huile

1282 130SB ~

EAN > Capacités de dénudage 5‘3
Réf. 4003773- mm  Pince Poignées @ mm g
1282 130SB 050094 130 | brunie gainées en plastique Gainage primaire: 0,125 mm; gainage secondaire: 0,250 mm 69

Outil a dénuder > pour retirer le gainage primaire de cables en fibres de verre
pour cables a fibres optiques d'un diametre de 0,125 mm
>lame d’un diamétre de 0,18 mm, percage pour cables d'un

2 diametre de 0,30 mm
K " I PE x >butée longitudinale réglable

> boitier: plastique, résistant aux chocs

© | KNIPEX 128510 i

LW

L.-Abmantler
o Fibre Optic Stripper
+  Fibre Optio Strpper Moo Glmatcy
EAN «— Capacités de dénudage 50 -
Réf. 4003773- 1 mm @ mm g 12 85 100 SB

pour retirer le gainage primaire de
1285100 SB 043126 100  cables en fibres de verre d'un diametre | 44
de 0,125 mm

Brucelles a décaper le vernis > pour décaper le vernis isolant de fils en cuivre

>lames pour autres diameétres de cable disponibles
comme piéces de rechange

> corps des brucelles: acier a ressort, trempé a I'huile
> Gaines des poignées : Plastique

1511120
EAN «> Capacités de dénudage ﬂ
Réf. 4003773- 1 mm @ mm g
1511120 015550 120 0,6 34

15 19 005 021551 | 1 paire de lames de rechange pour 15 11 120, @ 0,5 mm
15 19 006 021568 | 1 paire de lames de rechange pour 15 11 120, @ 0,6 mm
15 19 008 021575 | 1 paire de lames de rechange pour 15 11 120, @ 0,8 mm
1519010 021582 | 1 paire de lames de rechange pour 15 11 120, @ 1,0 mm

49



OUTILS A DEGAINER

Pinces a dégainer

DIN 1SO 5746

Multifonctionnalité — couper, dégainer et dénuder
avec une seule pince.

Pour dégainer et dénuder rapidement tous types de cables a

gaine rondes et hydrofuges (par ex. cables NYM)

Accés facilité dans les boites d'encastrement profondes grace a la
forme élancée de la téte et a I'inclinaison optimale du coupe-gaine

Dégainage facile des cables sans endommager les fils grace aux
arrétes coupantes circulaires avec butée de profondeur

> universalité : trous de dénudage de précision pour conducteurs
de 0,75-1,5et 2,5 mm?

> avec tranchant de c6té pour coupe de conducteurs, fils, petites vis et
clous ou pointes

> tranchants trempés par induction a environ 61 HRC pour une haute
résistance a I'usure

>30% plus Iégére que les pinces comparables
> Acier électrique au vanadium ; forgé, trempé a I'huile

Vidéo du produit

1342 165

P

1345165

P

13 46 165
A1000V 2es PY

Coupe de cables d'un diameétre de 13 mm max.  Tranchants pour raccourcir des conducteurs

Dégainage en profondeur au fond dans le boitier encastré

individuels
Capacités de

EAN > Valeurs de dégainage dénudage O O 5‘3

Réf. 4003773- | mm Pince Téte | Poignées @ mm mm’ gmm @mm g
noire n . L
1342165 079675 165 PN o polie | avec gaines bi-matiére 8-13 1,5/2,5 32 22 176
1345165 079699 | 165 PN chromée avec gaines bi-matiére 8-13 1,5/2,5 32 22 176
= ) isolées par gaines bi-matiére, )

1346 165 079910 165 PQ A1000V &6  chromée certifiées VDE 8-13 1,5/2,5 3,2 2,2 190

50



OUTILS A DEGAINER

Pinces a dénuder (B > pour dénuder les cables fins

> prisme de dénudage précis, convient pour un seul diamétre;
non réglable

> avec ressort d'ouverture
> Acier électrique au chrome-vanadium, forgé, trempé a I'huile

1561 160

EAN «— Capacités de dénudage ﬂ

4003773- mm Téte Poignées @ mm g
1551 160 044451 160 MM polie gainées en plastique 0,5 101
1561 160 014843 160 |MW\  polie gainées en plastique 0,6 102
15 81 160 015574 160 MM polie gainées en plastique 0,8 102

Outils a dégainer >pour dégainer tous les cables ronds standard

> barrette d'arrét autobloquante

> profondeur de coupe réglable grace a la vis de réglage
>lame auto-pivotante pour coupe circulaire et longitudinale
>lame de rechange intégrée dans le boitier

>bonne prise en main grace a un revétement souple antidérapant
sur le manche et la barrette d'arrét

> boftier: plastique, résistant aux chocs

16 20 165 SB
couteau a lame droite et lame crochet, livré avec capuchon protecteur

1620 16 SB

EAN «— Capacités de dénudage 50
Réf. 4003773- mm @ mm g
16 20 16 SB 060451 130 MM 4,0-16,0 95
162028 SB 060468 [ECN 8,0-28,0 95 162016558
16 20 165 SB 043133 165 MM 8,0-280 85
16 29 165 043140 Lame de rechange pour
1620 16 SB/ 16 20 28 SB/ 16 20 165 SB

51



OUTILS A DEGAINER

Outil a dégainer >pour dégainer les cables ronds en PVC, caoutchoug, silicone,
PTFE d'un diamétre de 6,0 a 29,0 mm

> barrette d'arrét autobloquante

> profondeur de coupe réglable grace a I'écrou moleté
> boftier pivotant pour coupe circulaire ou longitudinale
> dégainage hélicoidal pour les grandes longueurs
>lame interchangeable

> boltier: plastique, résistant aux chocs

KNIPEX 3

16 30 135 SB

EAN «— Capacités de dénudage 5‘3
Réf. 4003773- mm @ mm g
1630 135SB 033349 135 MM 6,0-29,0 120

16 39 135 027317 \Lame de rechange pour 16 30 135 SB

Coupe longitudinale Dégainage hélicoidal

Outil a dégainer

> pour dégainer les cables ronds d'un diamétre minimum de 25,0 mm
>permet d'éliminer toutes les couches isolantes

> convient pour la coupe circulaire et longitudinale

> profondeur de coupe réglable jusqu'a 5,0 mm

>lame interchangeable (et réversible)

> corps de I'outil: plastique, renforcé de fibres de verre 16 40 150

Positionnement de I"outil pour Coupe longitudinale Tourner I"outil pour réaliser une coupe circulaire  Coupe circulaire
coupe longitudinale

EAN «— Capacités de dénudage ﬂ
Réf. 4003773- mm @ mm g
16 40 150 026709 150 > 25 210

16 49 150 026716 \ Lame de rechange pour 16 40 150 Profondeur de coupe réglable
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OUTILS A DEGAINER

Outil a dénuder

pour cables coaxiaux

> pour dénuder les cables coaxiaux (RG 58, RG 59 et RG 62)

> pour dénuder l'isolation extérieure, le blindage et le diélectrique en
une seule opération

> avec trois lames intégrées KNIPEX @16 60 05

> profondeur de coupe réglable pour chaque lame a I'aide d'une clé
a six pans

>la longueur du dénudage reste constante 16 60 05 SB

> boltier: plastique, résistant aux chocs

© )) ]

HO =9))

Coupe a trois étapes en une seule opération Couches intérieures dégagées individuellement Dénudage en trois étapes d'un cable coaxial

EAN - 52
Réf. 4003773- mm Type de cable g
16 60 05 SB 044888 105 MW RG 58, RG 59 + RG 62 73

Outil de dénudage

pour cables coaxiaux et de données

> outil a dénuder universel pour cables coaxiaux RG 59, RG 6,
RG 7,RG 11

>pour dénuder l'isolation extérieure, le blindage et le diélectrique en
une seule opération

>lame a dénuder ajustable pour cables de données

>deux lames pour dénuder et dégainer les cables téléphoniques plats
(4P/6P/8P) en une seule opération

>lame intégrée pour coupe de cables de données
> botier: plastique, résistant aux chocs

16 60 06 SB

EAN - 52
Réf. 4003773- mm Type de cable g
166006 SB 077961 125 MM RG59,RG6,RG7,RG11 | 100
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OUTILS A DEGAINER

Outil a dénuder > pour dégainer et dénuder tous les types de cables coaxiaux standards
pour cables coaxiaux d'un diamétre de 4,8 & 7,5 mm (par ex., pour télévision et satellite),
également pour PVC-Flex 3 x 0,75 mm?

> avec graduation de 5,0 a 20,0 mm

> outil de dénudage dépliable a deux machoires

> avec ressort d'ouverture et systéme de verrouillage
> boftier: plastique, renforcé de fibres de verre

16 60 100 SB
EAN «— Capacités de dénudage 53
Réf. 4003773- mm @ mm g
cable coaxiaux 4,8 - 7,5 mm
16 60 100 SB 040811 100 MWW cable ronds 3 x 0,75 mm?2 22
Outil a dégalner > pour cables plats jusqu’a 12 mm de largeur
pour cables plats et ronds > pour dégainer et dénuder tous les types de cables ronds

et hydrofuges standards d'un diamétre de 4,0 & 13,0 mm
(par exemple, cable NYM 3 x 1,5 mm2 a 5 x 2,5 mm?)

> dispositif de dénudage pour les sections 0,8 / 1,5/ 2,5 mm?
(AWG 20/ 16/ 14)

> avec ressort d'ouverture et systeme de verrouillage

> pour les travaux réalisés dans des endroits d'acces difficile

> convient également pour les travaux a réaliser dans les boftes
de distribution et de dérivation

> boitier: plastique, renforcé de fibres de verre

16 64 125 SB
@essssse> \N\A

EAN - Capacités de dénudage 52
Réf. 4003773- mm @ mm mm’ Pour cables g
16 64 125 SB 076933 125 MW 4,0-13,0 0,8-2,5 cable plat 12 mm / cable rond @4 - 13 mm 48

Outil a dégainer >pour dégainer les cables de données UTP et STP d'un diamétre
pour cables de données de 4,52 10,0 mm

> dispositif de dénudage pour les sections
0,2/0,3/0,8/1,5/2,5/4mm?2

> outil de dénudage dépliable a deux machoires

> avec ressort d'ouverture et systéme de verrouillage

> avec clip de fixation pour rangement en toute sécurité
> boltier: plastique, renforcé de fibres de verre

> couteaux: acier a outils spécial, trempé
a I'huile, avec revétement TiN e
qﬁ-

== :
16 65 125 SB %
MM
58

EAN - Capacités de dénudage
Réf. 4003773- mm @ mm mm’ Pour cables g
16 65 125 SB | 043157 125 | MW 4,5-10,0 02-4 CAT 5, CAT 6, CAT 7, Twisted-Pair (UTP/STP) 50

54



OUTILS A DEGAINER

Outils universels a dégainer

> pour dégainer et dénuder tous les types de cables ronds
et hydrofuges standards d'un diamétre de 8,0 a 13,0 mm
(par ex., cable NYM 3 x 1,5 mm2a 5 x 2,5 mm?)

> convient également pour les travaux a réaliser dans les boftes
de distribution et de dérivation

> outil de dénudage dépliable a deux machoires

> avec ressort d’ouverture et systeme de verrouillage

> avec clip de fixation pour rangement en toute sécurité
> boltier: plastique, renforcé de fibres de verre

16 80 125 SB

16 85125 SB

avec lame additionnelle pour coupes longitudinales couteau télescopique

intégré dispositif de dénudage pour les sections 0,2/0,3/0,8/1,5/2,5/ 4 mm?
avec guidage intégré du cable pour coupe longitudinale. Les isolants solides

(p. ex. exempts d'halogenes) se dénudent ainsi plus facilement

16 85 125 SB
EAN - Capacités de dénudage 52
Réf. 4003773- mm @ mm mm’ Pour cables g
16 80 125 SB 040828 125 MW 8,0-13,0 cables ronds, par ex.: 3x 1,5mm?a5x 2,5 mm2 71
16 85 125 SB | 060444 125 MW 8,0-13,0 0,2-4,0 cables ronds, parex.: 3x1,5mm?a5x2,5mm? 67

Outil a dégainer universel >pour dégainer et dénuder tous les types de cables ronds et
pour cables pour batiments et pour I'industrie hydrofuges standards d'un diameétre de 8,0 a 13,0 mm

(par ex., cable NYM 3 x 1,5mm2a 5 x 2,5 mm2)
L’
—

>idéal pour les grosses sections et les matériaux isolants difficiles
a travailler

> pas besoin d'ajuster les tranchants a la profondeur de coupe

> dispositif de dénudage pour conducteurs et torons
de 1,5 mm2et 2,5 mm2

>butée longitudinale utilisable des deux c6tés (idéale pour les
droitiers et les gauchers)

>avec ressort d'ouverture et systéme de verrouillage

> dispositif de fixation a |'extrémité des poignées (sécurité antichute)

> pour les travaux réalisés dans des endroits d'acces difficile

> convient également pour les travaux a réaliser dans les boites de
distribution et de dérivation

> boitier: plastique, renforcé de fibres de verre

16 90 130 SB
EAN - Capacités de dénudage 52
Réf. 4003773- mm @ mm mm’ Pour cables g
1690 130 SB 076940 130 MW\ 8,0-13,0 1,54 25 cables ronds, par ex.: 3 x 1,5 mm2a 5 x 2,5 mm?2 47




OUTILS A DEGAINER

KNIPEX ErgoStrip®
Outil universel a dégainer

Pour le dégainage et le dénudage rapide et précis de tous types de
cables ronds et hydrofuges standards (par ex., cable NYM 3 x 1,5 mm?
jusqu'a 5 x 2,5 mm?), cables de données (par ex. paires torsadées)

et cables coaxiaux

Design «pistolet» ergonomique et innovant pour faciliter I'entaillage,
le dénudage et les coupes longitudinales des isolants de cables

> forme conique et fine pour un meilleur accés dans les zones confinées

> dispositif de dénudage pour les sections
0,2/0,3/0,8/1,5/25/4mm?

>mise en place simplifiée des conducteurs individuels pour le dénudage
grace aux berceaux de positionnement

> avec ressort d'ouverture et systéme de verrouillage

>mise en place facilitée de cables coaxiaux et cables informatiques
par aide a I'ouverture

> habillage multimatiere a zone en plastique souple pour un maniement
confortable et une bonne prise en main

> corps en plastique solide renforcé de fibres de verre

GERMAN
DESIGN
AWARD
WINNER

2017

16 9501 SB

=D

0,2-4,0 @ mm

|




Dégainage d'un cable NYM

Avec une lame couverte dans une poignée en porte-a-faux latéral

pour des coupes longitudinales faciles

Dénudage de conducteurs individuels

Dégainage d'un cable de données

Dégainage d'un cable coaxial

Dénudage d'un céble coaxial

Vidéo du produit

Capacités de dénudage

EAN > cable rond conducteur plein et toron cable informatique cable coaxial 5‘3
Réf. 4003773- | mm @ mm mm? @ mm g
16 95 01 SB | 079927 135 8-13 02-4 CAT 5 - 7, Twisted-Pair (UTP/STP) 48-17,5 95
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PINCES DE PREHENSION

Pinces a becs plats

DIN ISO 5745

> becs plats, courts et larges
> intérieur des machoires strié
> Acier a outils spécial, forgé, trempé & I'huile 20 01 160

——

2002 160

——

20 05 160

L3
T —
'L é} W3 el
20 06 160
A 1000V = wl
Dimensions
EAN - 3 w3 T 62
Réf. 4003773-  mm Pince Téte Poignées mm mm mm g
20 01 125 014447 125 27,0 1145 80 75
20 01 140 014454 140 | . » : L : 28,0 1155 9,5 107
2001160 015017 160 E——] a noire atramentisée polie gainées en plastique 300 170 95 144
2001 180 015666 180 35,01 19,0 10,0 188
;g gg :gg gggzgg 128 i | noire atramentisée polie avec gaines bi-matiére ;ig :;3 g; B;
20 05 140 042464 140 | —— , : C 28,0 155/ 9,5 | 136
2005160 042457 160 —— Ty chromée avec gaines bi-maiere 300 17,0 95 176
A1000V 68 . o . RN s
20 06 160 033783 160 = ] chromée isolées avec gaines bi-matiére, certifiées VDE 30,0 17,01 9,5 176
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PINCES DE PREHENSION

Pinces a becs ronds

DIN ISO 5745

> pour plier les ceillets
> becs ronds et courts; finement polis 2201 160
> Acier a outils spécial, forgé, trempé a I'huile

D1

; \ 13
T :

I

22 02 160

s Tl
22 06 160
A1000V 8 ]
Dimensions
EAN - 3 w3 b1 T 62

Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées mm | mm mm mm g
22 01125 014461 125 270 145 20 | 80 | 75
22 01140 013013 140 |8—] noire atramentisée polie gainées en plastique 28,0 16,5 2,5 9,5 100
22 01 160 015024 160 30,0 180 3,0 95 | 140
2202140 1043430 | 149 8] noire atramentisée polie avec gaines bi-matiére 2801165 25 | 9,5 | 129
22 02 160 023173 160 30,0 18,0 3,0 95| 170
22 05 140 042891 140 , . ) . 280 16,5/ 25 | 95 | 127
2205160 077275 | 160 5 — chromée avec gaines bi-matiére 300 180 30 95 169
2206160 033790 | 160 Sﬁgov chromée isolées avec gaines bi-matiére, certifiées VDE 30,0 180 30 95 175

Pinces a monter

DIN ISO 5743

> convient particulierement pour saisir, ajuster et monter pour
des travaux nécessitant une grande force de préhension

> intérieur des machoires strié
> Acier a outils de qualité spéciale, forgé, trempé a I'huile

28 01 200

=
H e 28 21 200
T _ =
il Nd
Dimensions
EAN - B w3 T owa T2 62
Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées mm mm mm mm mm| ¢
28 01 200 044468 200 ——] mmm] noire atramentisée polie gainées en plastique 33,0 13,5/10,5| 4,0 10,5 197
28 21 200 | 028246 200 | © w] noire atramentisée polie gainées en plastique 34,0 13,5 105 3,0 | 3,0 187
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PINCES DE PREHENSION

Pinces a monter

a profils transversaux
DIN 1SO 5743

Pince a monter particuliéerement longue avec profilé de
saisie ondulé.

Pour travaux de préhension, d'ajustage et de montage dans des
endroits difficiles d'accés grace a sa forme élancée trés longue

Atteinte optimale de piéces en profondeur grace a ses becs
élancés demi-ronds

> saisie, maintien et guidage aisé et en toute sécurité de
petits tuyaux de cuivre, vis et cables ainsi que d'autres
piéces rondes par ébavurage fraisé a faces lisses

> serre-tube denté pour saisie de piéces rondes

> convient particuliérement aux travaux a exécuter dans
I'automobile (dans le compartiment moteur, par exemple), 28 81 280
le montage et la mécanique X45° ©

> outil élancé et néanmoins robuste

>forgé en acier a outil spécial, trempé a I'huile

Profilé de saisie ondulé: profils transversaux pour saisie, maintien et guidage aisé

Dimensions
EAN - 3 W w3 T ows T2 80
Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées mm mm mm mm mm mm g
28 71 280 079415 280 ] noire atramentisée polie gainées en plastique 76,5 200 9,0 30| 25 235
28 81280 079422 280 | ml] x45° noire atramentisée polie gainées en plastique 70,01 20,0 20,0 9,0 25| 25 235
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PINCES DE PREHENSION

Pinces pour téléphone

DIN ISO 5745

> intérieur des machoires strié en croix

N . . T, =
> Acier électrique au chrome-vanadium, forgé, trempé a I'huile ::

29 11 160

29 21 160/ 29 25 160
pointes trés effilées ; convient aussi pour travaux de soudure

wa

2 "
i ~ 29 25 160
il
Dimensions
EAN - 3 w3 T wa T2 82
Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées mm mm mm mm mm| ¢
29 11160 016175 160 =X noire atramentisée polie gainées en plastique 550 14,0 80 25 85 103
29 21 160 | 043454 160 | O = noire atramentisée polie gainées en plastique 5401140/ 90 20 20 112
29 25 160 043478 160 6 = chromée avec gaines bi-matiere 54,0/14,0 90 20 20 | 139

Pinces de préhension
(pinces ultrafines)
DIN IS0 5743

> pinces de précision pour montage, pliage et ajustage tres précis —
> avec becs particulierement longs: 55,0 mm

> intérieur des machoires lisse 3111160
> arétes soigneusement ébarbées H
> Acier électrique au chrome-vanadium, forgé, trempé a I'huile

=

i ‘ 3125160

» B X4 H
] N
Dimensions
EAN - B 14 w3 T ows T2 82

Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées mm mm | mm mm mm mm| (¢
31 11 160 | 044475 160 EH—] noire atramentisée polie gainées en plastique 55,0 16,0 75 1,8 | 25 100
3115160 | 016465 160 ] chromée avec gaines bi-matiere 55,0 160 75 1,8 25 124
3121160 046790 160 | £45° EH——]  noire atramentisée polie gainées en plastique 55,0 1 27,0 160 75 18 25 97
3125160 016489 160 | £45° ]  chromée avec gaines bi-matiére 5501270160 75 18 25 123

63



PINCES DE PREHENSION

Pinces a becs longs

DIN 1SO 5745

> pinces de préhension tres robustes et résistantes a |'usure e
> plusieurs formes de becs disponibles - :

> Acier électrique au chrome-vanadium, forgé, trempé a I'huile
3011160

Forme 1
becs longs et plats, intérieur des machoires strié

Forme 2
becs longs et demi-ronds, intérieur des machoires strié

Forme 3
becs longs et ronds, intérieur des machoires lisse

3036 160

A1000V 8 ]

Dimensions

EAN > 3 W3 | 171 w4 T2 ﬂ
Réf. 4003773-  mm Forme | Pince Téte Poignées mm mm mm mm mm| (¢
30 11 140 033936 140 42,0 150 80 25 40 86
30 11 160 023128 160 =] mml 1 noire atramentisée polie gainées en plastique 46,5/16,5 95 30 50 121
3011190 013051 190 50,0 185 9,5 3,0 7,0 140
3013 140 016298 140 , o ) 42,0150 80 | 25 4,0 87
3013160 043485 160 —— "l 1 |chromée gainées en plastique 465 165 95 30 50 118
3015 140 042914 140 42,0150 80 25 4,0 106
30 15 160 | 035046 160 =] wml 1 chromée avec gaines bi-matiere 46,5/16,5 9,5 | 3,0 50 | 149
3015190 001881 190 50,0 185 80 30 7,0 171
3016160 001904 160 %) 1 chromée fe"r't‘?ﬁgeia\;gs'”es bi-matiere, 4o 165 95 30 50 150
3021 140 042433 140 42,0150 80 | 25 20 95
3021 160 | 035053 160 | © 2 noire atramentisée polie gainées en plastique 50,0 16,5/ 95 | 3,0 25 121
3021190 016366 190 50,0 185 80 3,0 24 135
3023 140 016373 140 |© 2 chromée gainées en plastique 42,0150 80 25 20| 95
30 25 140 001980 140 42,0150 80 25 20 114
30 25 160 | 035060 160 | © ] 2 chromée avec gaines bi-matiere 50,0 16,5 9,5 | 3,0 25 151
3025190 043515 190 50,0 185 80 30 24 168
3031160 035077 160 8] 3 noire atramentisée polie gainées en plastique 41,0165 95 50 25 110
3033160 043539 160 8—] 3 chromée gainées en plastique 41,0 165 95 50 | 25 111
3035 140 043102 140 8 3 chromée ave gaines bi-matiere 375150 80 40 20 102

3035160 035084 160 41,0165 95 50 25 138

A 1000V isolées par gaines bi-matiére,

3036 160 002123 160 gc—] 3 chromée certifiées VDE

410 165 95 50 | 25| 141

64



PINCES DE PREHENSION

Pinces d'ajustage

DIN ISO 5743

> pour saisir des éléments et des fils de petit diameétre ainsi
que pour plier des ressorts de contact et de relais

> intérieur des machoires poli
> arétes soigneusement ébarbées
> Acier a outils de qualité spéciale, forgé, trempé a I'huile

l'll

wa

3221135

€

P

3231135
£40° = —]
Dimensions
EAN «—> 3 w3 11 w4 T2 ﬂ

Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées mm mm mm mm mm| ¢
3211 135 035091 135 =] noire atramentisée polie gainées en plastique 3401125 70 1415 73
3221135 043553 135 =] noire atramentisée polie gainées en plastique 3401125 70 14 35 74
32 31 135 | 043560 135 | £40° == —] noire atramentisée polie gainées en plastique 320 1125 70 1435 73

Pinces de tisserand
DIN ISO 5743

> largeur des machoires de 9,0 mm dont |'épaisseur en bout
estde 1,5 mm

> intérieur des machoires lisse
> Acier électrique au chrome-vanadium, forgé, trempé a I'huile

l'll

3301160

= —]

wa

€

3303 160
Dimensions
EAN - B w3 T owa T2 6
Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées mm mm mm mm mm| ¢
3301160 016663 160 = —] noire atramentisée polie gainées en plastique 55,0 150 7,5 3,0 90 103
3303160 016670 160 =] chromée gainées en plastique 5501150 7,5 30 90 103
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PINCES DE PREHENSION

Pinces de préhension

pour la mecanique de precision

DIN 1SO 9655

> pinces de précision pour les travaux de montage trés précis, par ex.,
dans les domaines de I'électronique et de la mécanique de précision

> pour saisir, tenir, plier et ajuster
> pointes meulées avec précision
> intérieur des machoires lisse

> arétes soigneusement ébarbées
> charniére encastrée
> Acier a outils de qualité spéciale, forgé, trempé a I'huile

Forme 1
becs plats et larges

Forme 2
becs plats et paintus

Forme 3
becs demi-ronds

Forme 4

becs ronds, pointus pour plier les ceillets

ml

DA

3711125

3741125

Dimensions

EAN - B A D E F 62
Réf. 4003773-  mm Forme  Pince Téte Poignées mm mm mm  mm mm| g
3711125 014287 125 =1 1 noire atramentisée polie gainées en plastique 27,0 125/ 7,0 20 55 76
37 13125 043638 125 | =] 1 chromée gainées en plastique 270125170 | 20 55 71
37 21 125 035138 125 HJ 2 noire atramentisée polie gainées en plastique 27,0125 7,0 20 20| 74
37 23 125 | 043645 125 H 2 chromée gainées en plastique 27,0125 70 20 20 72
3731125 035145 125 |©] 3 noire atramentisée polie gainées en plastique 27,0 125 70 20 16 | 74
3733125 016960 125 ©] 3 chromée gainées en plastique 27,0120 70 20 16| 78
37 41125 035152 125 8] 4 noire atramentisée polie gainées en plastique 270 14580 20 1,0 76
37 43 125 043652 125 8] 4 chromée gainées en plastique 270 145 80 20 10 76
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PINCES DE PREHENSION

Pinces de mécanicien

DIN IS0 5745

> grande résistance a la flexion des pointes de la pince
> intérieur des machoires strié en croix
> Acier électrique au vanadium ; forgé, trempé a I'huile 38 11 200

3871200
becs demi-ronds, coudés a 70°, pour retirer les goupilles fendues ; pour saisir les
elements situes dans des endroits difficile d'acces

3891 200/3895 200

becs coudés a 45°, demi-ronds, longs, également utilisable pour saisir les cosses **_'z‘_‘:"a——-——-—-—-______ﬁ_ﬂ .
de bougie et les pieces rondes (pince pour cosses de bougie)

38 15 200
Forme 2
becs coudés a 40°
Forme 3
pointe courbée
.r’g 5
38 21 200 38 31 200
X80 © =
_f;: =
12 w4 3841 190 38 71 200
X10° © =
L3
il
D w N—
3891 200
A5 O ==
Dimensions
EAN - B w3 T owa T2 82
Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées mm mm | mm mm mm| (¢
38 11 200 035169 200 &= noire atramentisée polie gainées en plastique 73,0175 95 30| 25 | 179
38 15200 039594 200 =R chromée avec gaines bi-matiére 73,0175/ 95 30 25 209
3821200 035176 200 X40° © =R noire atramentisée polie gainées en plastique 73,0 17,5/ 95 30 25| 175
3825200 043669 200 40O =  chromée avec gaines bi-matiére 73,0 17,5195 30 25| 209
38 31 200 040712 200 © = noire atramentisée polie gainées en plastique 73,0175 95 30| 25 176
3835200 017134 200 = chromée avec gaines bi-matiére 73,0 175 95 | 3,0 2,5 205
3841190 017141 190 = noire atramentisée polie gainées en plastique 50,0 18,0 80 | 40 80 139
3845190 043676 190 BEI=& chromée avec gaines bi-matiére 50,0 18,0 80 40 80 171
3871200 017202 200 A70° © = noire atramentisée polie gainées en plastique 73,0 175 95| 30 | 20 174
3891200 017219 200 x45° © == noire atramentisée polie gainées en plastique 73,0 17,5 95 2,5 1177
3895200 017233 200  £45° O = chromée avec gaines bi-matiére 73,0 17,5 95 2,5 | 207
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PINCES-ETAUX

Pinces-étaux universelles 40

>maintiennent en toute sécurité les éléments ronds, profilés et plats

> tres résistant

> avec vis de réglage et levier de déblocage

> prise a une seule main

> pression de serrage élevée grace a la démultiplication par genouillére
> corps de pince: acier laminé, a haute résistance

>Machoires de préhension : Acier électrique au chrome-vanadium, forgé

40 14 250
avec un bec pivotant

40 14 250
]
EAN — ON 03 O 52
Réf. 4003773-  mm Pince mm mm mm g
40 04 180 022190 180 |wml] zinguée brillante 35 25 32 310
40 04 250 002710 250 @l zinguée brillante 35 30 32 521
40 14 250 080329 250 @ zinguée brillante 43 42 45 600

Pinces-étaux a souder

> pour serrer, fixer et tenir divers profilés

> tres résistant

> avec vis de réglage et levier de déblocage

> prise a une seule main

> pression de serrage élevée grace a la démultiplication par genouillére
> corps de pince: acier laminé, a haute résistance

42 14 280

42 24 280
42 14 280 42 24 280
machoires en acier coulé thermorésistant machoires en acier coulé thermorésistant
maintient les pieces plates ou profilées les maintient centrés les tubes ou les pieces rondes
unes a coté des autres lors du soudage les unes a coté des autres lors du soudage

convient également pour les profilés ayant
des bords d'une hauteur max. de 25 mm

42 34 280
machoires en acier au

_-J chrome-vanadium matricé

serre les pieces et profils encombrants
— aux bords d'une hauteur
max. de 40 mm

42 44 280
o] avec méachores mobiles
méchoires en acier au
(o) chrome-vanadium matricé
(o] serre en les équilibrant les pieces et
profils encombrants a bords hauts
de 40 mm maximum

EAN - O3 O3 s
Réf. 4003773-  mm  Pince mm mm g
42 14 280 022206 280 | zinguée brillante 30-65 50 917
42 24 280 022213 280 | zinguée brillante 10 -70 850
42 34 280 022220 280 | zinguée brillante 90 692
42 44 280 080350 280 | zinguée brillante 90 740 42 44 280
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PINCES-ETAUX

Pinces-étaux 41

>maintiennent en toute sécurité les éléments ronds, profilés et plats

> tres résistant

> avec vis de réglage et levier de déblocage

> prise a une seule main

> pression de serrage élevée grace a la démultiplication par genouillere
> corps de pince: acier laminé, & haute résistance

>Machoires de préhension : Acier électrique au chrome-vanadium, forgé

41 04 250

Forme 0
becs pour pieces rondes, avec coupe-fils

Forme 1
becs avec double prisme pour piéces rondes, plates et profilées

Forme 2
becs droits pour piéces plates

Forme 3
pince-étau a becs effilés et longs

Forme 4
pince-étau a becs effilés et longs, convient bien aux zones difficiles d'acces,
zone de préhension non dentée pour le débranchement de tuyaux souples

4124 225

4134 165

41 44 200
A70° ]
EAN - O3 O3 OF s

Réf. 4003773- | mm Forme | Pince mm mm mm g
4104 180 002741 180 30 20 30 363
41 04 250 002758 250 ] 0  zinguée brillante 40 20 30 517
41 04 300 022183 300 65 30 34 923
4114 250 023470 250 | m] 1 zinguée brillante 36 36 36 557
4124 225 023487 225 ] 2 zinguée brillante 25 16 30 504
4134 165 047858 165 |l 3 zinguée brillante 20 10 24 189
41 44 200 080343 200  x(70° ] 4 zinguée brillante 20 20 30 400
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PINCES POUR CIRCLIPS

Pinces pour circlips intérieurs d'alésage 72
Pinces pour circlips extérieurs d'arbre 73
Pinces de précision pour circlips intérieurs d'alésage 74
— avec protection contre la distortion 75
Pinces de précision pour circlips extérieurs d'arbre 76
— avec protection contre la distortion 77
Pince pour circlips intérieurs d'alésage 78
Pince pour circlips pour grands circlips extérieurs 78
Outil pour circlips intérieurs et extérieurs de diametre allant 79
jusqu‘a 1000 mm

Pinces spéciales de montage pour rondelles ressort d'arbre 80
Pinces pour circlips pour colliers d'étranglement d'arbre 80
Jeux de pinces pour circlips 81
Jeux de pinces sur plateaux en mousse 81
Jeux de pinces de précision pour circlips 82
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PINCES POUR CIRCLIPS

Pinces pour circlips

pour circlips intérieurs d'alésage

>pour le montage de circlips dans des alésages
d'un diamétre de 8 a 140 mm

> forme robuste, forgée
> pointes solides antidérapantes

> Corps de la pince et des pointes:
acier au chrome-vanadium, forgé, trempé a I'huile

44 11)2

44 21 )21

O xo0°

44 31 )22

O x85°

Forme 1
DIN 5256 C, pointes droites

Forme 2
DIN 5256 D; pointes coudées a 90°

Forme 3
pointes coudées a 45°

Capacité pour

EAN > diamétre d'alésage Pointes ﬂ
Réf. 4003773- | mm Forme| Pince Téte Poignées @ mm @ mm g
44110 040286 140 8-13 0,9 88
4411 1 022862 140 12=25 1,3 88
4411 )2 022879 180 1O 1 noire atramentisée polie gainées en plastique 19 - 60 1,8 135
4411 1)3 033943 225 40 - 100 23 196
4411 )4 042549 320 85- 140 3,2 469
4413 )0 048176 140 8-13 0,9 89
4413 11 042938 140 12-25 1,3 88
4413)2 042945 180 O 1 |chromée gainées en plastique 19-60 1,8 138
4413 )3 042952 225 40 - 100 23 194
4413 )4 017301 320 85-140 3,2 463
44 21J01 040132 130 8-13 0,9 88
4421 )11 022886 130 12-25 1,3 88
4421J21 022893 170 O £90° 2 | noire atramentisée polie gainées en plastique 19 - 60 1,8 139
44 21)31 033769 215 40 - 100 23 196
44 21J41 043683 300 85- 140 32 462
44 23 )11 042969 130 12-25 1,3 89
4423 )21 042976 170 O L90° 2 |chromée gainées en plastique 19 - 60 1,8 138
44 23J31 042983 215 40-100 2,3 200
4431)02 066941 140 8-13 0,9 90
4431)12 066958 140 12=25 1,3 90
44 31)22 066965 180 O x45° 3 noire atramentisée polie gainées en plastique 19 - 60 1,8 140
4431)32 066972 225 40 - 100 23 195
44 31J42 066989 310 85 - 140 3,2 465
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PINCES POUR CIRCLIPS

Pinces pour circlips

pour circlips extérieurs d'arbre

> pour le montage de circlips sur des arbres d'un
diametre de 3 a 140 mm

>forme robuste, forgée
> pointes solides antidérapantes 46 11 A2

> Corps de la pince et des pointes:
acier au chrome-vanadium, forgé, trempé a I'huile

46 21 A21

O x90° MW

46 31 A22

O £45° MW

Forme 1
DIN 5254 A; pointes droites

Forme 2
DIN 5254 B; pointes coudées a 90°

Forme 3
pointes coudées a 45°

Capacité pour

EAN > diametre d'arbre Pointes 513
Réf. 4003773- | mm Forme Pince Téte Poignées @ mm @ mm g
46 11A0 033950 | 140 3-10 09 8
46 11A1 022909 | 140 » 10- 25 13 86
4611A2 022916 180 O MM 1 noire atramentisée polie gfg;‘g;‘a ee” 19-60 18 | 134
46 11A3 033974 | 210 40 - 100 23 | 220
46 11A4 042532 | 320 85 - 140 32 505
4613A0 017417 | 140 3-10 09 | 85
46 13A1 042990 | 140 , ainées en 10- 25 13 8

1 |ch gaine
s613A2  oa3003 | 1g0 OMW cromee plastique 19-60 18 | 133
46 13A3 043010 | 210 40 - 100 23 | 21
4621A01 033967 125 3-10 09 8
4621A11 023005 125 » 10- 25 13 85
4621A21 022923 | 170 O90° MM | 2 noire atramentisée polie gfa';‘ggfj ee” 19-60 18 132
4621A31 033981 | 200 40 - 100 23 | 219
4621A41 039365 | 300 85 - 140 32 | 510
4623A01 017509 125 3-10 09 84
46 23A11 043027 125 ) ainées en 10- 25 13 84
90° 2 ¢ch gaine

1623A21 03034 | 170 O MM cromee plastique 19-60 18 | 132
4623A31 043041 | 200 40 - 100 23 | 221
4631A02 06699 | 130 3-10 09 8
4631A12 067009 | 130 » 10- 25 13 85
4631A22 067016 | 185 O x4 MM | 3 noire atramentisée polie gfa'g‘ggfj ee” 19-60 18 133
4631A32 067023 | 210 40 - 100 23 | 213
4631A42 067030 | 310 85 - 140 32 511

» Jeux de pinces pour circlips voir page 81/83 3



PINCES POUR CIRCLIPS

Pinces de précision pour circlips

pour circlips intérieurs d'alésage
DIN 5256

Avec les pointes rapportées pour travailler
en toute sécurité

Trés résistante en usage continu: durée de vie jusqu’
a 10 fois plus longue que des pointes usinées au tour

> charniére vissée : mouvement de la pince précis et sans jeu

> poignées revétues d'un gainage plastique antidérapant

> corps de la pince: acier électrique au chrome-vanadium, forgé,
trempé a |'huile

> pointes rapportées : fil d'Acier a ressorts, serti

Forme 1

DIN 5256 C, pointes droites

Forme 2

DIN 5256 D; pointes coudées a 90° %22;00 N ¢
E N

Qualité supérieure

Montage facile et s(ir: les pointes parfaitement rapportées et
serties en acier a ressort hautement compressé fournissent une
grande sécurité contre la surcharge, par ex., lors du démontage
de circlips bloqués. La vaste surface de contact et la position
des pointes empéchent les circlips de glisser.

Précision et longévité

Pointes fabriquées en acier a ressort hautement comprimé a surface non striée.
La pointe dispose ainsi d'une résistance dynamique et statique plus élevée.
Lorsqu'elles sont soumises a une surcharge unique, les pinces sont 30 % plus
solides que des pinces standard et permettent d'autre part un bon accés lors
de travaux de montage. Lorsqu’elles sont soumises a une charge dynamique,
les pointes résistent 10 fois plus longtemps ! Les pointes des pinces a circlips
de précision sont fixées par matricage a froid, empéchant alors leurs pertes !

Pointes rapportées robustes en acier a ressort  Sertissage précis par matricage
hautement comprimé

Capacité pour
EAN > diamétre d'alésage Pointes ﬂ
Réf. 4003773- | mm Forme | Pince Poignées @ mm @ mm g
48 11J0 048510 140 8-13 0,9 105
48 11J1 | 048527 140 " 12-25 1,3 105
- ’ - gainées en )
48 11J2 048534 180 OFs 1 grise atramentisée plastique antidérapant 19 -60 1,8 175
48 11J3 048541 225 40 - 100 2.3 266
48 11J4 048558 320 85- 140 32 580
48 21101 048619 130 8-13 0,9 105
48 21J11 | 048633 130 " 12-25 1,3 105
a ) - gainées en _
48 21 )21 048640 165 Ox90° %8 2 | grise atramentisée plastique antidérapant 19-60 1,8 175
48 21 J31 | 048657 210 40 - 100 23 265
48 21J41 | 048664 305 85- 140 32 576
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PINCES POUR CIRCLIPS

Maintenant aussi avec protection contre la distortion
Pour tous les circlips de @ 8 - 100 mm

> charniére vissée : mouvement de la pince précis et sans jeu

> poignées revétues d'un gainage plastique antidérapant

> corps de la pince: acier électrique au chrome-vanadium, forge,
trempé a I'huile

> pointes rapportées: fil d'Acier a ressorts, serti

Forme 3
DIN 5256 C, pointes droites

Forme 4
DIN 5256 D; pointes coudées a 90°

Pinces a circlips KNIPEX a protection contre la distortion

Pour montage dans les normes de circlips en fabrication industrielle de série.
Les fabricants de composants de sécurité sensibles (tels que freins ou boites

de vitesses), notamment, accordent la plus grande importance au respect des
normes DIN 471 et 472. Le montage des circlips a I'aide de pinces a protection
contre la distortion et a cone est a cet égard exigé. Les pinces a circlips KNIPEX
a protection contre la distortion répondent a cette exigence et offrent en outre
une durée de vie supérieure.

48 41 )21

O %0 ®%

Capacité pour

EAN > diamétre d'alésage Pointes

Réf. 4003773- | mm Forme | Pince Poignées @ mm @ mm g

4831J0 079552 | 140 8-13 09 | 105
483101 073864 140 . o , » e 12-25 13 105
483102 073871 180 OF® 3 |grise atiamentisce plastique antidérapant 19-60 18 | 175
4831J3 073888 225 40- 100 23 266
4841J01 079569 | 130 8-13 09 | 105
48 41 )11 079576 130 o &-d : . s gainées en 12-25 1,3 105
184101 079640 | 165 XU EE 4 griseatramentisée plastique antidérapant 19- 60 18 | 175
484131 079590 | 210 40-100 23 | 265
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PINCES POUR CIRCLIPS

Pinces de précision pour circlips

pour circlips extérieurs d'arbre
DIN 5254

Avec les pointes rapportées pour travailler
en toute sécurité

Trés résistante en usage continu: durée de vie jusqu’a
10 fois plus longue que des pointes usinées au tour

> vaste surface de contact aux pointes: pas de torsion du circlips,
montage facile

> charniére vissée : mouvement de la pince précis et sans jeu

>ressort d'ouverture intégré dans la charniére : imperdable et protégé

> poignées revétues d'un gainage plastique antidérapant

> corps de la pince: acier électrique au chrome-vanadium, forgé, trempé
a lI'huile

> pointes rapportées: fil d'Acier a ressorts, serti

Forme 1

DIN 5254 A; pointes droites

Forme 2
DIN 5254 B; pointes coudées a 90°

Qualité supérieure

Montage facile et sir: les pointes parfaitement rapportées et serties
en acier a ressort hautement compressé fournissent une grande
sécurité contre la surcharge, par ex., lors du démontage de circlips
bloqués. La vaste surface de contact et la position des pointes em-
péchent les circlips de glisser.

Ressort intégré: le ressort est protégé a
I'intérieur de la charniére de précision
vissée. Ne géne pas pendant le travail, pas du circlips
d'encrassement ni de perte

Pince KNIPEX de précision pour circlips : pour
un montage rapide, facile et sans déformation

49 11 A2

O &% MW

49 21 A21

Précision et longévité
Pointes fabriquées en acier a ressort hautement comprimé a surface non striée.

O X90° =& MW

La pointe dispose ainsi d'une résistance dynamique et statique plus élevée.
Lorsqu'elles sont soumises a une surcharge unique, les pinces sont 30% plus
solides que des pinces standard et permettent d'autre part un bon accés lors
de travaux de montage. Lorsqu’elles sont soumises a une charge dynamique,
les pointes résistent 10 fois plus longtemps ! Les pointes des pinces a circlips
de précision sont fixées par matricage a froid, empéchant alors leurs pertes !

Pointes rapportées robustes en acier
a ressort hautement comprimé

Sertissage précis par matricage

Capacité pour

EAN «> diametre d'arbre Pointes 5'3
Réf. 4003773- | mm Forme | Pince Poignées @ mm @ mm g
4911A0 048718 | 140 3-10 0,9 101
49 11A1 048725 | 140 . , 10-25 13 100
4911A2 048732 180 OSEMWN 1 grise atramentisée gg't?de:rsaggnﬁ'as“q”e 19-60 1,8 170
4911A3 048749 | 225 40 - 100 23 270
4911A4 048756 | 320 85 - 140 32 599
4921A01 048817 | 130 3-10 09 100
4921A11 048824 | 130 N , 10- 25 13 102
4921A21 048831 165 (O £90° EEMMWN 2 grise atramentisée gﬁ't?(f:rsasgnﬁ'as“q“e 19-60 18 169
4921A31 048848 | 210 40 - 100 23 272
4921A41 048855 | 305 85 - 140 32 601
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PINCES POUR CIRCLIPS

Maintenant aussi avec protection contre la distortion
Pour tous les circlips de @ 3 - 100 mm

> avec limite d'écartement pour le montage normé selon DIN 471 49 31 AO
> Ia’ vis d'arrét reglaple empéche une extension excessive des bagues O =4 MW
> réglage par vis a six pans creux

>idéale pour la fabrication en série car tout allongement excessif des
circlips est efficacement empéché
Forme 3
DIN 5254 A; pointes droites
Forme 4 49 31 A2
DIN 5254 B; pointes coudées & 90° O =€ M

49 41 A1

O x90° TE MW

Pinces a circlips KNIPEX a protection contre la distortion

Pour montage dans les normes de circlips en fabrication industrielle de série.

Les fabricants de composants de sécurité sensibles (tels que freins ou boites

de vitesses), notamment, accordent la plus grande importance au respect des

normes DIN 471 et 472. Le montage des circlips a I'aide de pinces a protection

contre la distortion et a cone est a cet égard exigé. Les pinces a circlips KNIPEX

a protection contre la distortion répondent a cette exigence et offrent en outre

une durée de vie supérieure.

Capacité pour
EAN «— diamétre d'arbre Pointes ﬂ
Réf. 4003773-  mm Forme | Pince Poignées @ mm @ mm g
49 31 A0 061748 140 3-10 0,9 103
49 31 A1 073895 140 -a . ., ga]néeg en p|ast]que 10 - 25 1,3 100
19312 073001 180 OEeMW 3 griseatamentisee  3tiderapant 19- 60 18 170
49 31A3 073918 225 40 - 100 2,3 270
49 41 A01 061755 130 3-10 0,9 102
49 41A11 079606 | 130 . » ainées en plastique 10- 25 13 102
90° % 4 t t gair plastiq
soa A2 079613 | 1g5 O ERMM grise atiamentise® antiderapant 19- 60 18 | 169
49 41 A31 079620 210 40 - 100 2,3 272
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PINCES POUR CIRCLIPS

Pince pour circlips

pour grands circlips intérieurs

>pour le montage de circlips dans des alésages
d'un diamétre de 122 a 400 mm

> avec systéme de blocage déverrouillable

> avec pointes interchangeables

>revétement en époxy noir

> corps de pince: acier laminé, a haute résistance
> Pointes: acier a outils spécial, trempé a I'huile

Forme 1 s
DIN 5256 C, pointes droites I
Forme 2 2
DIN 5256 D; pointes coudées a 90°

4420 J61 o

O x990 S

Capacité pour
EAN > diamétre d'alésage Pointes 513
Réf. 4003773- | mm Forme | Pince @ mm @ mm g
4410 J5 024910 570 e i . 122 - 300 3,5 1738
1
44106 024927 | 580 OF® SpOxy now 252 - 400 45 1755
44 20 J51 024958 590 122 - 300 3,5 1803
90° &d 2 A i !

4420 J61 04965 600 O ER epoxynor 252 - 400 45 | 1723
4419 J5 024934 | 1 paire de pointes de rechange pour 44 10 J5
4419 J6 024941 1 paire de pointes de rechange pour 44 10 16
44 29 J51 024972 1 paire de pointes de rechange pour 44 20 J51
44 29 J61 024989 | 1 paire de pointes de rechange pour 44 20 J61

Pince pour circlips

pour grands circlips extérieurs

>pour le montage de circlips sur des arbres
d'un diamétre de 122 a 400 mm

> avec systéme de blocage déverrouillable

> avec pointes interchangeables

>revétement en époxy noir

> corps de pince: acier laminé, a haute résistance
> Pointes: acier a outils spécial, trempé a I'huile

Forme 1
DIN 5254 A; pointes droites £
Forme 2
DIN 5254 B; pointes coudées a 90° s

46 20 A61 e

O x90° 28

Capacité pour
EAN «— diametre d'arbre Pointes 5'6
Réf. 4003773-  mm Forme | Pince @ mm @ mm g
46 10 A5 024996 560 - , ) 122 - 300 3,5 1773
46 10 AG 025000 | 570 O S 1 epoxy noir 252 - 400 45 1795
46 20 A51 025023 570 122 - 300 35 1832
90° a'a 2 A H '

46 20 A61 mso0 | ss0 O ER epoxynor 252 - 400 45 1826
46 19 A5 024316 | 1 paire de pointes de rechange pour 46 10 A5
46 19 A6 025016 1 paire de pointes de rechange pour 46 10 A6
46 29 A51 025047 1 paire de pointes de rechange pour 46 20 A51
46 29 A61 025054 | 1 paire de pointes de rechange pour 46 20 A6
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Outil pour circlips

pour circlips intérieurs et extérieurs de diametre allant
jusqu‘a 1000 mm

> utilisation universelle pour grands circlips de 400 - 1000 mm
de diameétre nominal

> ouverture et fermeture sdres des circlips et maintien par mécanisme
de précision autobloquant

> pour montage ou démontage de circlips en une seule opération

>maintien fiable des circlips par réceptions courtes et directes

> pointes interchangeables de @ 6 mm et 9 mm pour différentes
gammes de diametre

>commande, au choix, par clé male, clé a cliquet ou visseuse

> utilisable partout ol il s'agit de transmettre des forces et couples trés
élevés par de gros arbres et paliers, par exemple dans les domaines
suivants: éoliennes, usines marémotrices, construction d'alternateurs,
centrales hydrauliques, construction d'équipements lourds (laminoirs,
presses), construction navale, aérospatial

> outil dans une mallette en plastique avec plateau en mousse

> matériau des pointes: acier électrique au chrome-vanadium

MY = Y

Actionnable a la main Actionnable a la machine

w

Inserts interchangeables pour circlips intérieurs
et extérieurs

PINCES POUR CIRCLIPS

48 14 1o
B400- 100
i

EAN Capacité pour diamétre d'alésage Capacité pour diamétre d'arbre 5‘3
Réf. 4003773- @ mm @ mm g
4610100 075417 OO 400 - 1000 400 - 1000 2200
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PINCES POUR CIRCLIPS

Pinces spéciales de montage

pour rondelles ressort d'arbre
DIN IS0 5743

>pour le montage de rondelles ressort
et de circlips sans trou

> pour dispositif de sécurité d'alésages
> avec ressort d'ouverture

> Acier électrique au chrome-vanadium,
forgé, trempé a I'huile

4510170

O ==

MW

4510170
pour rondelles ressort d'une taille d'écartement minimum de 3,6 mm

45 21 200

machoires coudées avec trou de centrage ; pour rondelles ressort aux
normes d'un diamétre min. de 12,0 mm, par ex., pour la sécurité d'arbres 4521200
dans la transmission de véhicules motorisés; ouverture minimale des O £30° M
anneaux 2,2 mm

4510170 4521200 4521200

EAN — iy
Réf. 4003773- | mm Pince Poignées g
4510170 017370 170 O O =8 MW brunie 156
45 21 200 031208 200 OO £30° MWW brunie gainées en plastique 186

Pinces pour circlips

pour colliers d'étranglement d'arbre
DIN 1SO 5743

>pour le montage de circlips sur des arbres d'un
diamétre de 1,5a 30 mm

> avec ressort d'ouverture
>forme robuste, forgée 46 11 GO
> pointes solides antidérapantes

> Corps de la pince et des pointes:
acier au chrome-vanadium, forgé, trempé a I'huile

46 11 GO
pour circlips d’'un diamétre min. de 1,5 a 4,0 mm, avec vis de
limitation ajustable évitant les ouvertures trop grandes

46 11 G2

Capacité pour

EAN > diametre d'arbre Pointes ﬂ
Réf. 4003773-  mm Pince Téte Poignées @ mm @ mm g
46 11 GO 047896 140 O MM noire atramentisée polie gainées en plastique 1,5-4,0 0,9 87
46 11 G1 031062 140 4,0-7,0 13 85
461162 031079 140 O MM noire atramentisée olie ainées en plastique 50-13.0 18 &
4611G3 031086 140 P 9 plastq 14,0- 18,0 23 86
46 11 G4 031093 180 20,0-30,0 3,2 134
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Jeux de pinces pour circlips >trousse en polyester tissé résistant
4 outils > avec fermeture rapide réglable pratique

0019 56
quatre pinces usuelles a circlips intérieurs et extérieurs

0019 57
comprenant 4 princes pour circlips de précision usuelles
répondant aux plus séveres exigences

EAN Capacité Pointes 5‘3
Réf. 4003773- Forme @ mm @ mm Quantité¢ | g
001956 030973 Jeu de pinces pour circlips 4 outils 670
O 4411 )2 Pince pour circlips, pour circlips pointes droites 19-60 1,8 1
QO x90° 4421J21 | intérieurs d'alésage pointes coudées 19 - 60 1.8 1
O MW 46 11 A2 Pince pour drdipsl pour cirdips pointes droites 19 - 60 1,8 1
O £90° MWW\ 46 21 A21 | extérieurs d'arbre pointes coudées 19-60 1,8 1
00 19 57 050056 Jeu de pinces de précision pour circlips 4 outils 665
e 481111 Pince de précision pour circlips, 12-25 1.3 1
== 48 11)2 | pour circlips intérieurs d'alésage tes droi 19-60 1,8 1
ointes droites
s W 49 11A1  Pince de précision pour circlips, P 10-25 1.3 1
== 49 11A2  pour circlips extérieurs d'arbre 19-60 1,8 1

Jeux de pinces

sur plateaux en mousse

>rangés dans des plateaux en mousse pour établis et chariots d'atelier
>pour un rangement ordonné des outils

> plateau en mousse avec empreintes ayant la forme exacte des outils
>dimensions du plateau en mousse (L x H x P): 335 x 165 x 33 mm
>matériau: mousse bicolore a pores fermés

49 11A2  Pince de précision pour circlips, pour circlips extérieurs d'arbre
2 MW £00° 14921 A21

0020 01V02 0020 01V09
EAN 52
Réf. 4003773- Quantité, g
0020 01V02 069652 Jeu de pinces pour circlips 6 pinces de précision pour circlips sur plateau en mousse 915
- 48111 1
== 481112 Pince de précision pour circlips, pour circlips intérieurs d'alésage 1
ORS00 4821121 1
49 11 A1 1
FSMWA ]
1

0020 01V09 073291 Jeu de pinces pour circlips «SRZ Il» quatre pinces a circlips de précision en berceau en mousse 820
S} 1 | 481112 Pince de précision pour circlips, pour circlips intérieurs d'alésage
OFE L0 4821121 precsionp PP P g

5/ MWW 49 11 A2
=Z MWW £90° 149 21 A21

Pince de précision pour circlips, pour circlips extérieurs d'arbre
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Jeux de pinces de précision

pour circlips

>comprenant des pinces de précision
pour circlips standards répondant aux

exigences les plus strictes
>emballage attractif a perforation LS
>emballage plastique robuste pouvant
servir ensuite de rangement pour les
pinces
002003 SB 00 20 04 SB
EAN Capacité Pointes ﬂ
Réf. 4003773 Forme @ mm @ mm Quantité g
00 20 03 SB | 050100 Jeu de pinces de précision pour circlips 685
— 481111 Pince de précision pour circlips, 12-25 1.3 1
== 48 11J2  pour circlips intérieurs d'alésage oointes drotes 19 - 60 1,8 1
5T W 49 11A1  Pince de précision pour circlips, 10-25 1.3 1
== 49 11 A2  pour circlips extérieurs d'arbre 19- 60 1,8 1
00 20 04 SB | 062417 Jeu de pinces de précision pour circlips 1275
- 481111 Pince de précision pour circlips, 12-25 1.3 1
== 48 11J2 pour circlips intérieurs d'alésage ointes drotes 19 - 60 1,8 1
s W 49 1TA1  Pince de précision pour circlips, 10-25 1.3 1
== 49 11A2 | pour circlips extérieurs d'arbre 19-60 18 1
482111 | Pince de précision pour circlips 12-25 1.3 1
a-a o 4
OF's <0 4821121 | pour circlips intérieurs d'alésage sintes coudées 19-60 1,8 1
SE MM 49 21AT1  Pince de précision pour circlips, P 12-25 1.3 1
£90° 4921 A21 pour circlips extérieurs d'arbre 19-60 1,8 1

Jeux de pinces de précision

pour circlips

> coffret en plastique résistant de qualité supérieure
>comprenant des pinces de précision pour circlips standards répondant

aux exigences les plus strictes 00 255
> plateau en mousse avec empreintes ayant la forme exacte des outils
>pour un rangement ordonné des outils
>dimensions, extérieur (L x Hx P): 260 x 80 x 210 mm
EAN Capacité Pointes ﬂ
Réf. 4003773 Forme @ mm @ mm Quantité g
00 21 25 050131 Jeu de pinces de précision pour circlips 1635
7 481111 Pince de précision pour circlips, 12-25 1.3 1
== 48 11)2  pour circlips intérieurs d'alésage pointes 19-60 1,8 1
=2 M 49 11 A1 Pince de précision pour circlips, droites 10-25 1.3 1
== 49 11 A2  pour circlips extérieurs d'arbre 19-60 1,8 1
¢y &E o0 48 21111 Pince de précision pour circlips, 2=25 1.3 1
== 4821 )21 pour circlips intérieurs d'alésage pointes 19-60 1,8 1
€ MM 4921A11 Pince de précision pour circlips, coudées 10-25 1.3 1
£90° 49 21 A21 | pour circlips extérieurs d'arbre 19-60 1,8 1
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Jeux de pinces pour circlips

>comprenant 4 pinces usuelles a circlips intérieurs et extérieurs
>emballage attractif a perforation LS

>emballage plastique robuste pouvant servir ensuite de rangement
pour les pinces

00 20 04 V01 00 20 03 V02
OO ON@)
EAN Capacité Pointes 5'&
Réf. 4003773- Forme @ mm @ mm Quantité g
00 20 03 V02 077640 Jeu de pinces pour circlips 450
) 44111 Pince pour circlips, pour circlips 12-25 1.3 1
44 11)2  intérieurs d'alésage NP - 19 - 60 1,8 1
46 11 A1 Pince pour circlips, pour circlips 10-25 1.3 1
46 11 A2  extérieurs d'arbre 19-60 1,8 1
00 20 04 V01 077633 Jeu de pinces pour circlips 890
) 441111 Pince pour circlips, pour circlips 12-25 1.3 1
44 11)2 | intérieurs d'alésage oointes droites 19 -60 1,8 1
o 46 11 A1 Pince pour circlips, pour circlips 10-25 1.3 1
46 11 A2 | extérieurs d'arbre 19-60 1,8 1
. 442111 | Pince pour circlips, pour circlips 12-25 1.3 1
O <90 4421121 | intérieurs d'alésage ointes coudées 19-60 1,8 1
& K90 46 21 A1 Pince pour circlips, pour circlips 10-25 1.3 1
46 21 A21 extérieurs d'arbre 19-60 1,8 1
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Tenailles 86
Tenaille marteau 86
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TENAILLES

Tenailles

DIN I1SO 9243

> pour sollicitations extrémes

> appréciée des artisans en raison de sa finition de précision
> trés résistant a |'usure et bonne répartition du poids

> tranchants trempés, dureté d'env. 60 HRC

> Acier a outils spécial, forgé, trempé a I'huile

50 01 225
Capacités de coupe

EAN - Q) 50
Réf. 4003773-  mm Pince Téte Poignées @ mm g
50 00 160 013129 160 1,8 215
50 00 180 013136 180 2,0 303
OlI0EI0 IS 210 P noire atramentisée polie 22 B
50 00 225 013150 225 2,2 427
50 00 250 013167 250 2,2 563
50 00 300 015710 300 2,4 862
50 01 160 015802 160 1,8 223
50 01 180 016021 180 2,0 316
5001210 016052 210 [ & | noire atramentisée polie gainées en plastique 22 4
50 01 225 016083 225 2,2 437
50 01 250 016267 250 2,2 583
50 01 300 016915 300 2,4 903

Tenaille marteau
DIN ISO 9243

> tenaille a surface de frappe pour enfoncer des clous
> tranchants trempés, dureté d'env. 60 HRC
> Acier a outils spécial, forgé, trempé a I'huile

5101 210
. - Double fonction:
M enfoncer et arracher les clous
Capacités de coupe
EAN - D 52
Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées @ mm g
5101210 023104 210 |PY noire atramentisée polie gainées en plastique 1,8 413
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Tricoises
(tricoises pour carrosserie)
DIN 1SO 5743

TENAILLES

>la pince spéciale pour le maréchal-ferrant
> avec téte mince et sabot pour clou a ferrer
> convient aussi pour les travaux de démontage

dans le secteur carrosserie

> tranchants trempés, dureté d'env. 59 HRC
> Acier a outils spécial, forgé, trempé a I'huile

55 00 300
EAN «— Largeur de téte 50
Réf. 4003773- | mm Pince Téte mm g
55 00 300 014072 300 (PN noire atramentisée polie 20,0 786

Pince pour potier
(pince pour couvreur)

DIN 1SO 5743

> pour travaux sur argile

> avec coupe-fils pour fils doux
> tranchants trempés, dureté d'env. 59 HRC

> Acier a outils spécial, forgé, trempé a I'huile

58 30 225
EAN > Largeur de téte 52
Réf. 4003773- | mm Pince Téte mm g
58 30 225 014331 225 P9 noire atramentisée polie 20,0 347
Pinces coupantes de devant >forme de la téte permettant d'optimiser les mouvements lors
du serrage du nceud au ferraillage

> avec tranchants pour fils doux et durs

> convient également pour torsader et couper les fils a ligaturer

> tranchants trempés, dureté d'env. 61 HRC

> Acier a outils de qualité spéciale, forgé, trempé a I'huile
Forme de la tete permettant d'optimiser les mouvements
lors du serrage du nceud au ferraillage

68 01 180

Capacités de coupe
EAN - ¢ D d &

Réf. 4003773-  mm Pince Téte Poignées @ mm @ mm @'mm g
68 01 160 013792 160 4,0 2,8 2,3 202
6801180 013808 180 P noire atramentisée olie ainées en plastique 40 3,2 23 284
68 01 200 013815 | 200 . : _— 4,0 35 28 319
68 01 280 077664 280 45 4,0 3,2 465
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Tenailles russes

(tenailles russes ou pinces a tresser)
DIN ISO 9242

99 00 200
> pour torsader et couper des fils a ligaturer en bobine
en une seule opération : rapide, fiable et économique

> leur précision inégalée et leur durée de vie font de ces
tenailles les pinces les plus vendues au monde

> tranchants trempés, dureté d'env. 61 HRC
> Acier a outils de qualité spéciale, forgé, trempé a I'huile

99 00 220

99 00 220 K12
téte étroite de 12 mm, spéciale pour les travaux de carrelage

99 00 250

99 00 280

99 00 300

99 00 220 K12

Capacités de coupe

EAN <« O Q ﬂ
Réf. 4003773- | mm Pince Téte Poignées @ mm @ mm g
99 00 200 014393 200 1,8 1,4 230
99 00 220 013273 220 24 1,6 315
99 00 250 013280 250 (PN noire atramentisée polie 2,4 1,6 400
99 00 280 014096 280 2,8 1.8 455
99 00 300 014409 300 3,1 1,8 510
99 00 220 K12 027812 220 PN noire atramentisée polie 2,4 1,6 315
99 01 200 021452 200 1,8 1,4 247
99 01 220 021469 220 2,4 1,6 334
99 01 250 021483 250 (PN noire atramentisée polie gainées en plastique 2,4 1,6 429
99 01 280 021490 280 2,8 1,8 499
99 01 300 014416 300 3,1 1,8 548
99 04 220 048398 220 2,4 1,6 321
99 04 250 048213 250 PN zinguée brillante 2,4 1,6 398
99 04 280 048220 280 2,8 1,8 457
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Tenailles russes

a forte démultiplication
DIN ISO 9242

A forte démultiplication

25 % de force en moins par rapport a des tenailles russes
classiques de méme taille

Convient également a |'assemblage d’armatures basses grace
a sa forme particulierement élancée

99 10 250

> pour fixer le fer a béton avec du fil a ligaturer en bobine
> pour ligaturer et sectionner le fil en une seule opération

> charniére a forte démultiplication permettant un travail moins 99 10 300
fatigant, méme avec des fils a ligaturer épais

>soulagement des tendons et des muscles grace a I'absorption
intense du choc engendré par le sectionnement du fil a ligaturer

> tranchants trempés, dureté d'env. 61 HRC
> Acier a outils de qualité spéciale, forgé, trempé a I'huile

99 11 300

99 14 300
Capacités de coupe

EAN «— Q) 9 Largeur de téte 5‘3
Réf. 4003773-  mm Pince Téte Poignées @ mm @ mm mm g
99 10 250 071396 250 ) - ) 3,3 1,8 23,0 350
99 10 300 022398 300 ® W noreaamentisée  polie 38 20 25,0 501
9911250 071402 250 P4Q noire atramentisée polie gainées en plastique 33 18 23,0 350
99 11 300 042365 300 3,8 2,0 25,0 537
99 14 250 071419 250 L 3,3 1,8 23,0 350
99 14 300 o811s | 300 P\ anguée brilante 38 20 250 499
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Pinces coupantes de coté

pour plastique
DIN IS0 5746

> surface des tranchants rectifiée

> pour séparer a ras les parties injectées et des carottes plastiques
> coupe les matériaux tendre tel que le plomb avec une coupe a ras
> avec ressort d'ouverture

> Acier électrique au vanadium ; forgé, trempé a I'huile

7201 160

72 01 160
avec tranchant allongé

7202125

72 11 160

45" N MWW

Démultiplication améliorée pour une
puissance de coupe supérieure de 25 %

72 21 160
x85 PN M
EAN - 52

Réf. 4003773- | mm Téte Poignées g
72 01 140 043713 140 125
72 01 160 041245 160 P NAMW polie gainées en plastique 164
7201 180 046837 180 193
7202125 044215 125 [N polie avec gaines bi-matiere 109
72 11 160 046813 160 | £45° 7 N MW polie gainées en plastique 156
72 21 160 046820 160 | x85° UMW polie gainées en plastique 165

Pince coupante de coté pour cables > concue spécialement pour sectionner les cables a fibres optiques
a fibres optiques (cables en fibre de verre)

DIN ISO 5743 > avec tranchant allongé

> surface des tranchants rectifiée

> tranchants trempés par induction

>avec ressort d'ouverture

> Acier électrique au vanadium ; forgé, trempé a I'huile

72 51 160

EAN - 52
Réf. 4003773- | mm Téte Poignées g
72 51 160 028031 160 P NMMW  polie gainées en plastique 166
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TwinForce®

L'UNIVERS DES PINCES COUPANTES KNIPEX

Avec ses quatre pinces coupantes de coté KNIPEX offre des solutions faites sur
mesure pour chaque application. Une diversité exceptionnelle de modeles garantit
une réponse excellente a partir de « l'univers des pinces coupantes KNIPEX ».

Pince coupante de coté KNIPEX
La classique. L'outil de coupe indispensable pour une utilisation polyvalente.

Pince coupante de coté a forte démultiplication KNIPEX
La robuste. Pour sollicitations extrémes et continues.

KNIPEX X-Cut®
La généraliste. Compacte et légere. Puissante et précise.

KNIPEX TwinForce® :
La supérieure. Pour une utilisation avec davantage de confort, pour les coupes La pince coupante 4 reprise
polyvalentes ou pour les cas de coupe particulierement durs.

Mécanisme a double articulation
Une force manuelle 39 fois plus élevée

Pince coupante de coté a
Pince coupante de coté forte démultiplication X-Cut®

Tranchants longs pour la coupe de cables. Axe d'articulation forgé en une seule piece Avrticulation entrepassée : un poids réduit

Coupe précise des torons les plus fins pour un usage dans des conditions difficiles pour une stabilité tres élevée
Une force manuelle 9 fois plus élevée Une force manuelle 13 fois plus élevée Une force manuelle 16 fois plus élevée

Comparaison de la force
manuelle en kilogramme
lors de la coupe d'un clou
de @3 mm

. 93
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Pinces coupantes de coté

DIN 1SO 5749

> la pince coupante de c6té indispensable pour une utilisation
polyvalente

> matériaux de qualité supérieure et finition de précision pour une
longue durée de vie

> tranchants de précision pour fils doux et durs

> coupe nette des fils en cuivre fins, méme en bout de tranchants

> tranchants trempés par induction, dureté d'env. 62 HRC

> téte étroite permettant une utilisation dans des endroits difficile
d'acces

> Acier électrique au vanadium ; forgé, trempé a I'huile

7001 180

70 02 180
7005180 T*
pince a ceillet de fixation pour un dispositif antichute

7005180 T
P

7006 180 Y scraarmEx

7015110

4« W
Coupe nette des fils en cuivre fins, méme en bout de tranchants
Capacités de coupe

EAN - & @ @ &
Réf. 4003773- | mm Pince Téte  Poignées Gmm  Omm  Omm g
7001110 014324 110 3,0 2,0 1,2 80
7001125 013402 125 noire . . . 3,0 2,3 1,5 80
7001140 013418 140 